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1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdt montazowych konstrukcji
i elementéw stalowych w ramach realizacji pod nazwg: ,Budowa budynku technicznego
AGREGATORNIA dla Szpitala Specjalistycznego im. Sw. Rodziny SPZOZ w Warszawie ul. Madalifskiego
25",
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos$¢ z projektem i specyfikacja
techniczna oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Specyfikacja obejmuje zakresem:
- montaz stalowych elementéw konstrukcyjnych belek,
- montaz schodéw stalowych,
- montaz elementéw systemowych stalowych krat pomostowych,
- montaz poszycia dachu z ptyt warstwowych poliuretanowym

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w czesci ogélnej — Wymagania ogdlne.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczgce robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i obowigzujgcymi normami. Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.6. Klasyfikacja rob6t wg Wspodlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45223110-0 Instalowanie konstrukcji metalowych

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
Odpowiednie certyfikaty pochodzenia bedg wymagane przez Inspektora nadzoru przy dokonywaniu
odbioru wykonanych robét.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:

e kraty pomostowe,

e stupkii poprzeczki z ksztattownikéw stalowych,

e elementy konstrukcji z ksztattownikéw stalowych,

e ptyty warstwowe z rdzeniem poliuretanowym.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Konstrukcje stalowg wykona¢ oraz montowaé zgodnie z wytycznymi wg normy PN-B-
06200:2002(1997) ,Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe”.
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Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal S235 i S18G2 zgodnie z PN-90/B-03200.
Inne gatunki stali (np. pochodzgce z importu) mogg byé zastosowane przez Wytwodrce za zgoda
Inspektora nadzoru, jesli posiadajg :
e aprobaty techniczne ITB dopuszczajgce materiat do stosowania w budownictwie
e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub PN
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich
e Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania
Stal dostarczana na budowe powinna:
e miec trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTiMG;
e mieé wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
e spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
o dla walcéwki, pretdw i ksztattownikéw wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003
o dla katownikéw rownoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000 i PN-EN 10056-2:1998
o dla ceownikéw, wg PN-EN 10162:2005

Sktadowanie elementéw stalowych na placu budowy
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie
go Wytwdrcy, by modgt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé¢ ew. uszkodzenia
powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadaé zgodnie z projektem
technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze
bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktada¢ na podktadkach
drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji
powinien zapewni¢:

a) jej statecznosc i nieodksztatcalnosc

b) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

c¢) dobrg widocznos¢ oznakowania elementow sktadowych

d) zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wéd opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.
Elementy sktadowane na placu budowy musza byé transportowane do miejsca wbudowania w
sposdb gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza
by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne
uniesienie na wysokos¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Do wykonania konstrukcji stalowych nalezy stosowa nastepujgcy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet do montazu konstrukcji:

e Srodek transportu do przewozenia elementéw

e spawarki

e 7uraw samochodowy
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéow potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed
wptywem szkodliwych czynnikdw atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ robdt i wtasciwosci przewozonych towaréw.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MONTAZOWYCH ELEMENTOW STALOWYCH
5.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200

i postanowieniami umowy.

5.2. Zakres roboét zasadniczych w zakresie wykonania elementéw stalowych
Do zakresu robét zasadniczych nalezy wykonanie/dostawa i montaz nastepujacych elementdw:
e belki stalowe
e kraty pomostowe systemowe
e schody stalowe
o ptyt warstwowych z rdzeniem poliuretanowym
Montaz konstrukcji stalowych
Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowad.
Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.
Dopuszczalne odchytki elementow

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos$é Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci lecz nie wiecej
czesci ram jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci lecz nie wiecej
niz 10 mm
Odchytki ptaskosci potek, - 2 mm na dowolnym odcinku
Scianek srodnikéw 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie wiecej
niz5 mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosc
Woygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
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1000-2000 1,5 2,5

2000-4000 2,0 4,0

4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

Pofqczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
Rzeczywista grubosc¢ spoin moze byé wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:
— obrdbka spoin
— przetopienie grani
— wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Budowy wpisem do dziennika
budowy.
Zalecenia technologiczne
— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
— wady zewnetrzne spoin mozna naprawic¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.
Potqgczenia na sruby
— dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, Se gwint nie powinien wchodzié w otwér gtebiej jak na
dwa zwoje.
— nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkfadke dokfadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.
— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru.
— Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

Montaz konstrukcji

Konstrukcje stalowe nalezy posadowic na specjalnie przygotowanym podtozu.

Mocowanie nalezy wykona¢ za pomoca kotew stalowych.

Konstrukcje nalezy montowac przy udziale srodkdéw, ktére zapewniajg osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci, statecznosci uktadu geometrycznego i wymiaréw oraz mozliwosé uzytkowania
konstrukcji.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zmontowanych.
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Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
— sprawdzi¢ stan podtoza, kompletnosc i stan Srub kotwigcych oraz reperéw wytyczajacych
osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
— porownac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartosci:

Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki mm
rzedna fundamentu rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

L.p. | Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi 5mm
teoret.

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wiecej niz 15
mm

4 wygiecie belki lub wigzara I/750 lecz nie wiecej niz 15
mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

Montaz elementdw systemowych

Montazu elementéw systemowych takich jak kraty pomostowe nalezy dokonaé¢ z uwzglednieniem
zalecen producenta wybranego systemu z zastosowaniem tgcznikdw i materiatéw pomocniczych
zalecanych do danego systemu.

Montaz ptyt warstwowych

Montazu ptyt warstwowych nalezy dokonywac za pomocga srub zgodnie z zaleceniami producenta
przyjetego systemu.

Wszelkie uszczelnienia zgodnie z przyjetym systemem.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR ELEMENTOW STALOWYCH

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

1. Ogdlne wymagania dotyczagce wykonania robdt, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw
transportu podano w czesci ogdlnej specyfikacji “Wymagania ogélne".

2. Szczegétowe wymagania dotyczgce przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych
konstrukcji budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997.

3. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robdt, materiatdw i urzadzen.

4. Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robdt na
terenie i poza placem budowy.

5. Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Badania jakosci robét w czasie budowy
Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wiasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.
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W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1. wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu

2. wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

3. wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkos$ci otworéw pod Sruby montazowe
jakosé i sposdb przygotowania brzegdw elementéw do spawania
jakosc¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji spawanej
wymiary wykonanych elementéw montazowych
ksztatt wykonanych elementéw montazowych

© N v s

jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja i przeciwpozarowe, a w
szczegblnosci  sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok
zabezpieczajgcych
W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1. osadzenie elementéw kotwigcych w podporach

2. rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome

3. potaczenia montazowe

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST “Wymagania ogdlne".

Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

llos¢ konstrukcji stalowych oblicza sie wedtug pomiarédw sporzadzonych z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej specyfikacji i uymuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdét musza posiadaé wazne
certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST “Wymagania ogdlne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do ich ilosci i jakosci.
Odbidér korncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan
z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).
W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

e Podpory konstrukgji

e Odchytki geometryczne uktadu

o Jakos¢ materiatéw i spoin

e Stan elementdw konstrukcji i powtok ochronnych

e Stan i kompletnosé potaczen
W protokole odbioru sporzagdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podaé¢ co
najmnie;j:

e Przedmiot i zakres odbioru

e Dokumentacje okreslajgca komplet wymagan

e Dokumentacje stwierdzajgca zgodnos¢ wykonania a wymaganiami

e Protokoty odbioru czesciowego
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e Parametry sprawdzone w obecnosci komisji
e Stwierdzone usterki
e Decyzje komisji

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

v wnN

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy:
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych zwyktej
jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.
PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja
PN-EN 10021 :1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdw stalowych
PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
PN-82/5-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikow
walcowanych na gorgco. Wymagania ogélne
PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe
PN-EN 10016-2:1999/ Ap1:2003 Walcéwka ze stali niestopowe]j do ciggnienia i/lub walcowania na
zimno. Wymagania dla walcéwki ogdélnego przeznaczenia
PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary
PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego
PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno
- Projektowanie i wykonanie
PN-61/M-82331 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym
PN-EN 757:2000 Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego stali o wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenie
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe — obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania
podstawowe.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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