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Szpital Specjalistyczny  im.  Świętej   Rodziny

Samodzielny Publiczny Zakład  Opieki

Zdrowotnej

02 – 544 Warszawa ul. Madalińskiego 25.

                                                                       Egzemplarz nr. 1,2,3,4,5,
                        DOKUMENTACJA            TECHNICZNA 
                        w  zakresie  modernizacji  2- ch  dźwigów szpitalnych

                        Q = 1350 kg, V = 0,48/ 0,12 m/s,  t = 4, w starym budynku

                 Szpitala Specjalistycznego  w Warszawie  przy ul. Madalińskiego  25.

                                                                           Opracował :
                                     Warszawa,    sierpień  2012.
SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

  Modernizacji  2-ch  dźwigów   szpitalnych  zainstalowanych w  budynku .    

Wymagania dotyczące projektowania i wykonawstwa.

1. Wszystkie dostarczone elementy dźwigowe mają być fabrycznie nowe, nowoczesne        i zgodne z aktualnym stanem techniki. Urządzenia każdego typu będą odpowiednie do ich przeznaczenia, sprawdzone w działaniu, wysokiej sprawności, bezpieczne, zaprojektowane i wykonane zgodnie  z właściwymi  normami polskimi / PN-EN-81.1 zharmonizowane z dyrektywą dźwigową 95/16/WE, normą dźwigową PN-EN-81-80-2005 lub co  najmniej równorzędnymi  normami obcymi oraz dostarczone przez doświadczonych producentów.

2. W zakresie  projektu mechanicznego, obliczeń wytrzymałościowych i związanych z nimi doborem materiałów,  bezpieczeństwem, wytwarzaniem, testowaniem, wyposażeniem   oraz wymaganiami specjalnymi  stosowane  będą  odpowiednie normy polskie lub co najmniej  równorzędne  normy  obce.

3. Jakość materiału konstrukcyjnego  musi spełniać wymagania projektu mechanicznego  zgodnie z parametrami projektowymi.

4. Dobór materiału leży w zakresie  odpowiedzialności gwarancyjnej wykonawcy.

5. Wszystkie  części urządzenia  podlegające przepisom  dozorowym muszą uwzględniać zalecenia  przepisów  Unii Europejskiej.

6. Urządzenie dźwigowe we wszystkich swoich częściach musi  być zaprojektowane, aby  można  było bezpiecznie unikać  przeciążeń, podwyższonego zużycia  i niedopuszczalnych stanów  eksploatacji.

7. Urządzenie  dźwigowe  musi  gwarantować  cichą i spokojną pracę.  Głośność    urządzenia powinna odpowiadać obowiązującym normom.

8. Praca urządzenia dźwigowego nie może powodować  zakłóceń  fal radiowych  ani zakłócać  działania urządzeń elektronicznych pracujących w budynku.

9. Urządzenia   dźwigowe  powinny być wyposażone w stosowne tabliczki  znamionowe z aktualnymi  parametrami  technicznymi.

10. Dźwigi powinny być wyposażone w  DTR (dokumentację techniczno-ruchową)   wykonaną  zgodnie  z przepisami  Unii Europejskiej.

Zabezpieczenie jakości

1. Zabezpieczenie  jakości  ma być zagwarantowane wykonaniem urządzeń  dźwigowych,  prac budowlanych i montażowych  na najwyższym poziomie technicznym.

2. Kontrole dla sprawdzenia jakości produkcji u wykonawcy lub jego poddostawcy są   dopuszczalne w każdym czasie.  Wykonawca zapewni  dostęp do miejsc, w których odbywa się produkcja.

3. Wykonawca dźwigów ma obowiązek respektowania  uwag i zaleceń Inspektora  Nadzoru z ramienia  zamawiającego.

4. Wykonawca  przeprowadzi  próbny  rozruch  dźwigów  po odbiorze przez  Urząd  Dozoru  Technicznego.

5. Inwestor  dokona  odbioru  inwestorskiego  dźwigów  po  odbiorze bezpieczeństwa  przez  Urząd  Dozoru  Technicznego i przekazaniem dźwigów do stałej  konserwacji.
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  Inne  warunki   dostawy.

1. Prace  poprawkowe i naprawy wynikające z niewłaściwego magazynowania  i  transportu  obciążają konto wykonawcy.

2. Urządzenie  dźwigowe  nie powinno zawierać materiałów ogólnie  uznanych  jako  nie   ekologiczne.

3. Wszystkie  urządzenia podlegające  przepisom  dozorowym powinny  posiadać  odpowiednie  świadectwa badania / deklaracje   zgodności /  lub   świadectwa kontroli  jakości.

4. Wykonawca  zobowiązany  jest natychmiast  powiadomić zamawiającego, jeżeli  wystąpią opóźnienia, trudności  albo inne utrudnienia   w trakcie realizacji dostaw            i świadczeń.

5. Wykonawca nie będzie zatrudniał  podwykonawców do prac montażowych bez  wcześniejszego  uzgodnienia  z zamawiającym,  pod groźbą rozwiązania  umowy  przez  zamawiającego z winy wykonawcy.

6. Wykonawca  przedstawi  harmonogram  dostaw i montażu który po uzgodnieniu z zamawiającym będzie stanowił  załącznik do umowy.

7. Wykonawca  montażu  zleci,  zorganizuje  i przeprowadzi badania dopuszczające  dźwigi  do  eksploatacji  przez  przedstawiciela Urzędu   Dozoru  Technicznego.

      Warunki  na  budowie i montażu.
1. Wykonawca przed rozpoczęciem prac na budowie wskaże Zamawiającemu osobę  odpowiedzialną, tzw. kierownika montażu  i  jego  zastępcę w protokóle wprowadzenia na budowę.

2. Dotrzymanie  przepisów bezpieczeństwa na każdym odcinku prac leży po  stronie   Wykonawcy.

3. Wykonawca  zobowiązany  jest  przeprowadzić  wszystkie  świadczenia na własną   odpowiedzialność. Jego sprawą  jest zarówno  pilnowanie porządku na powierzonym  mu   odcinku,  jak i wykonanie wszystkich zobowiązań objętych  kontraktem. Jest  on jednak zobowiązany pracować w porozumieniu i uwzględnieniu  poleceń  wydanych przez  przedstawiciela Zamawiającego.

4. Zabezpieczenie  miejsca  budowy pod względem  bezpieczeństwa użytkowników  obiektu   i  przepisów  BHP  leży  po  stronie wykonawcy.

5. Wykonawca  jest w pełni  odpowiedzialny  za  aktywność  swoich podwykonawców  na  placu  budowy.
Zakres robót  obejmuje m.in.: 

1. Demontaż wszystkich podzespołów istniejących dźwigów.

2. Montaż nowych podzespołów jak:

· zespół napędowy wraz z amortyzowanym posadowieniem i kołem zdawczym,

· lin nośnych wraz zawieszeniami,

· rama kabinowa z chwytaczami dwukierunkowymi, czujnikiem obciążenia i prowadnikami,

· ogranicznik prędkości wraz linką i obciążką,

· rama przeciwwagi z prowadnikami,

· prowadnice przeciwwagowe,

· prowadnice kabinowe,

· zderzaki kabinowe i przeciwwagowe,

· kabina wraz z wyposażeniem,

· drzwi szybowe i kabinowe wraz z kurtyną świetlną i progami,

· aparatura sterowa wraz z osprzętem i falownikiem,

· kable zwisowe płaskie,

· kasety wezwań,

· piętro wskazywacze zewnętrzne.

3. Zamawiający dopuszcza wykorzystanie obciążników przeciwwagi.

4. Należy wykorzystać istniejące pomieszczenie maszynowni na potrzeby instalacji nowych podzespołów z racji łatwiejszego i szybszego dostępu do kluczowych podzespołów dźwigu w przypadku sytuacji narażenia życia.

5. Doprowadzenie nowego zasilania przewodem pięciożyłowym z rozdzielnicy głównej budynku do maszynowni dźwigów.

6. Wykonanie nowej instalacji elektrycznej i oświetlenia szybów windowych.

7. Wykonanie niezbędnych robót budowlanych na zewnątrz szybu w obrębie drzwi szybowych w tym obrobienie glifów, wyrównanie ściany w miejscu starych kaset wezwań i malowanie.

8. Uruchomienie i uzyskanie dopuszczenia do eksploatacji nowych dźwigów w Urzędzie Dozoru Technicznego, łącznie z wykonaniem niezbędnych pomiarów elektrycznych i przeprowadzeniem certyfikacji urządzeń przez Jednostkę Notyfikowaną.

9. Dźwigi muszą być wykonane zgodnie z dyrektywą dźwigową i posiadać 
oznaczenie CE.

10. Urządzenia dźwigowe muszą być fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż 6 miesięcy przed datą  montażu. 

11. Przeprowadzenie procesu rejestracji dźwigu w UDT wraz z poniesieniem wszelkich kosztów z tym związanych.

12.  Wykonawca dokona demontażu i utylizacji dźwigów na własny koszt.

Wymagane parametry techniczne nowych dźwigów:

1. Typ dźwigu – samoobsługowy, elektryczny, linowy z napędem regulowanym, z istniejącą górną maszynownią,

2. Dźwig musi być energooszczędny i przystosowany do transportu łóżek szpitalnych,

3. Udźwig – min. 1500 kg,

4. Prędkość jazdy – 1 m/s.

5. Kabina dźwigu – wykonana ze stali nierdzewnej fakturowanej LEN, odboje na ścianach bocznych wykonane ze stali nierdzewnej na wysokości ustalonej z Zamawiającym, rama kabiny z chwytaczami dwustronnego działania wyzwalanymi ogranicznikiem prędkości 2-kierunkowego działania, zawieszenie linowe z amortyzatorami.

- wymiary wewnętrzne – maksymalne możliwe do wykonania przy istniejącym szybie, ale nie mniejsze niż 2300 mm x 1390 mm. 

- podłoga z wykładziny trudnościeralnej, antypoślizgowa, niepalna,

- sufit na całej powierzchni kabiny wykonany ze stali nierdzewnej punktowo oświetlany przez energooszczędne diody umieszczone w 2 punktach, pełniące rolę również oświetlenia awaryjnego działającego min. 2h podczas zaniku napięcia, zabezpieczone taflą szkła bezpiecznego – dostęp do oświetlenia możliwy tylko z zewnątrz.

- panel dyspozycji, wykonany z blachy nierdzewnej z piętrowskazywaczem TFT usytuowanym na ścianie bocznej, wyposażony w okrągłe przyciski podświetlane na obwodzie z oznaczeniami braill’e, zawierający następujące elementy:

· przyciski funkcyjne

· przyciski piętrowe

· przycisk alarmu

· przycisk wentylatora

· wyświetlacz TFT z sygnalizacją przeciążenia i komunikatami serwisowymi

· tabliczkę znamionową

· wentylator

- kamera kolorowa podłączona do telewizji przemysłowej Zamawiającego,

- lustro umieszczone na połowie górnej powierzchni tylnej ściany,

- okrągła poręcz umieszczona na ścianach bocznych: lewej i prawej oraz tylnej na wysokości 90 cm ze stali nierdzewnej,

- przyciski w panelu dyspozycji, jak i kasetach wezwań zainstalowane na wysokości zgodnej z wymogami  dla osób niepełnosprawnych.

6. Drzwi przystankowe  – 

Automatyczne 4-panelowe centralne o szerokości minimum 1200 mm, standard wykonania: stal nierdzewna: LEN, klasa ognioodporności: EI-60.

7. Wyłożenie wnęk drzwi przystankowych panelami z blachy nierdzewnej, obudowanie ościeży na całej wysokości i szerokości z wyłożeniem blachy nierdzewnej na ścianach na szerokość co najmniej 20 cm (portale ze stali nierdzewnej), zgodnie z Rys. nr 3.

8. Drzwi kabinowe – automatyczne 4-panelowe centralne o szerokości minimum 1200 mm, standard wykonania: stal nierdzewna: LEN, wyposażone w funkcję zmniejszonego poboru energii w przypadku postoju dźwigu.

9. Elektroniczny piętrowskazywacze i przycisk wezwań na  wszystkich przystankach umieszczone w portalu ze stali nierdzewnej.

10. Maszynownia - dotychczasowa górna – należy przewidzieć remont maszynowni polegający na wykonaniu wentylacji, oświetlenia oraz wykonać  niezbędnych prac budowlane.

11. Wykonanie automatycznej mechanicznej wentylacji w maszynowni.

12. System powiadamiania ekip ratowniczych uruchamiany w przypadku awarii dźwigu oparty na komunikacji GSM. Wymagana automatyczna informacja o awarii dźwigu do działu serwisu w przypadku przewozu osoby niepełnosprawnej np. głuchoniemej lub bezwładnych (zalecana transmisja siecią GSM z racji obsługi takiego monitoringu przez konserwatora oraz powiadamianie SMS służby techniczne zamawiającego  o awarii dźwigu.

13. Napęd dźwigu energooszczędny - bezreduktorowy o wysokiej sprawności, regulowany falownikiem o mocy max 11 kW (+/- 5%), linowy w układzie 2:1, przeznaczony do pracy ciężkiej – minimum 240 włączeń na godzinę. 

14. Regulacja prędkości za pomocą falownika odpowiadającego za płynny start i proces zatrzymania się kabiny z dokładnością do 5mm względem przystanku

15. Nowe prowadnice o profilu teownikowym.

16. Zjazd awaryjny pozwalający na dojazd kabiny do najbliższego przystanku w przypadku wykrycia braku zasilania w budynku. 

17. Aparatura sterowa mikroprocesorowa dostosowana do podłączenia dźwigu  do systemu p.poż., z możliwością zapamiętywania wykrytych przez sterownik ostatnich kilkuset błędów pomagających w analizie usterek – zabrania się kodowania aparatur sterowych oraz stosowania innych np. mechanicznych zabezpieczeń. W przypadku, gdy wymaga się do obsługi stosowania konsolek serwisowych, należy je dostarczyć Zamawiającemu wraz z całym urządzeniem. Wymaga się funkcji:

a) jazda pożarowa - uruchamiana w przypadku wykrycia pożaru przez system p.poż aktualnie zainstalowany na obiekcie – doprowadzenie sygnału od centrali p.poż. do maszynowni. ( zjazd windy na poziom ewakuacji tj. wysoki parter ), 

b) zbiorczość w góra-dół ,

c) zdalnej komunikacji poprzez sieć GSM z konserwatorem umożliwiającej wgląd do parametrów dźwigu, odczyt błędów i zmianę konfiguracji podstawowych parametrów,

d) automatycznego powiadamiania o awarii ekipy ratowniczej za pomocą sieci GSM,

e) możliwość połączenia poprzez interkom zamontowany w panelu  sterowniczym kabiny dźwigu z portiernią,

f) funkcja jazdy szpitalnej uruchamiana za  pomocą kluczyka.

18. Dźwigi muszą być wyposażone w urządzenia kontroli dostępu   który jest obecnie używany przez Zamawiającego (Kan-Tech).
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Przykladowe dzwigi szpitalne

do zainstalowania

w Szpitalu Ginekologiczno — Polozniczym
w_Warszawie przy ul. Madalinskiego 25.

[los¢ przystankow- 4 ( 4 dojscia),

Sterowanie - mikroprocesorowe, zbiorczo$¢ gora — dot,
Drzwi szybowe - automatyczne

Sd = 1200 mm,
Wymiary wewngtrzne szybu — Szsz= 1940 mm, Gsz= 2675 mm,
Nadszybie - 3220 mm, Podszybie — 1280 mm,

- Wymagane wymiary kabiny po modernizacji:
Szk = 1390 mm, Gk = 2300 mm,
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INWENTARYZACJA MASZYNOWNI
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Inwentaryzacja 2-ch dzwigow
szpitalnych Q = 1350 kg zainstalowanych
w_Szpitalu Ginekologiczno — Polozniczym
w Warszawie przy ul. Madalinskiego 25.

Dzwigi szpitalne - nr. ewid. 3127062851, rok budowy 1953,
rok remontu 1995,
nr. ewid. 3127062850, rok budowy 1995,
rok remontu 1995,
- 1350 kg ( 18 0s6b),

" Tlosé przystankéw-4 ( 4 dojscia ),

Predkosé - 0,48/0,12 m/s,

Sterowanie - zbiorcze dwukierunkowe, wg. schematu
RM 1005-000,

Weciagarka - cierna Sassi typ 3030, MF82 1/65,

N=8/2 KW, n =1000/ 250 obr/min,
Drzwi szybowe - automatyczne centralne Wittur typu 93R
Sd =1100 mm,
Ogranicznik predkosci — RS firmy Wittur,
Wymiary wewngtrzne szybu — Szsz= 1940 mm, Gsz= 2675 mm,

Nadszybie - 3220 mm, Podszybie — 1280 mm,
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PROJEKT MODERNIZACJI

ADRES: Szpital Ginekologiczno - Polozniczy w Warszawie

ul. Madalifskiego 23
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\P&EM STALI NIERDZEWNEJ

SZEROKOSC SZYBU - 1940 MM







