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1. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robét dla zadania Wykonanie instalacji
ogrzewania przeciwoblodzeniowego i przebudowa nawierzchni i podjazdow do izby przyjeé i wejscia gtéwnego w budynku Al szpitala przy ul.
Madalinskiego 25 w Warszawie

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot ujetych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspdlne dla robét objetych specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku naste¢pujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-uzytkowa (droge) albo jego czg$¢ stanowiaca
odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dlugo$¢ mostu - odlegto$¢ migdzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostéw tukowych z nadsypka - odlegto$¢ w Swietle
podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;j.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami
technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych zadanie budowlane na
czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych
oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania roboét.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowa dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.8. Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.9. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w
sprawach realizacji kontraktu.

1.4.10. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi jezdnie.

1.4.11. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.12.  Konstrukcja no$na (przgsto lub przesta obiektu mostowego) - cz¢$¢ obiektu oparta na podporach mostowych, tworzaca ustrdj niosacy dla
przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

1.4.13.  Korpus drogowy - nasyp lub ta cz¢§¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.

1.4.14. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.15. Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez
Inzyniera.

1.4.16. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich
badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci materialéw oraz robot.

1.4.17. Materialy - wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacjami

technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.18. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.19. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obciaZen od ruchu na podtoze gruntowe i
zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

1.420. Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

1.4.21. Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze roztozenie naprezen w
nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

1.4.22. Warstwa wyrdwnawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej nawierzchni.

1.4.23. Podbudowa - dolna czg¢$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy
zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

1.4.24. Podbudowa zasadnicza - gérna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca funkcje no$ne w konstrukcji nawierzchni. MozZe ona sklada¢ si¢ z jednej lub
dwoch warstw.

1.4.25. Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji no$nych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem
wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. Moze zawiera¢ warstw¢ mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.

1.4.26. Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gldéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

1.4.27. Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej
powyzej.

1.4.28. Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

1.4.29. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwinig¢cie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.30. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.31. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.



1.4.32. Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodno§¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okres$lony - z przeci¢tnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

1.4.24. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas
drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed
ucigzliwo$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.25. Pobocze - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdéw, umieszczenia urzadzen bezpieczefstwa

ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednocze$nie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.26. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do gigbokosci przemarzania.

1.4.27. Podtoze ulepszone - gérna warstwa podioza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejgcia

ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.28. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace sposobu

realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.29. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna b¢daca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.4.30. Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego pofaczenia drogowego lub catkowita modernizacja (zmiana

parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

1.4.31. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do przeptywu matych ciekéw wodnych pod
nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.

1.4.32.  Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad

dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.33. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.
1.4.34. Przetargowa dokumentacja projektowa - cz¢$¢ dokumentacji projektowe;j, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.35. Przyczoétek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac¢ si¢ z pelnej $ciany, stupédw lub innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn,
komor.

1.4.36. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie

realizacji zadania budowlanego.

1.4.37.  Rozpigtos¢ teoretyczna - odlegto$¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przgsta mostowego.

1.4.38. Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegto$¢ migedzy zewng¢trznymi krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii
prostopadtej do osi podituznej, obejmuje catkowita szeroko$¢ konstrukcyjna ustroju niosacego.

1.4.39.  Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegélnych rodzajéw ruchu oraz szeroko$¢ chodnikéw
mierzona w $wietle porgczy mostowych z wytaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.40.  Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.41. Tunel - obiekt zaglebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowe;j i ruchu pieszego.

1.4.42. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng droga dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.
1.4.43. Zadanie budowlane - czg§¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiagca odrgbna cato$¢ konstrukcyjna lub technologiczna, zdolng do
samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa,
modernizacja, utrzymaniem oraz ochrona budowli drogowe;j lub jej elementu.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. 1.5.1.
Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspdtrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperdw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone
lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy,
uwzgledniajacym podzial na dokumentacj¢ projektowa: Zamawiajacego, sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowia cz¢$¢ umowy, a wymagania
wyszczegélnione w chocby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznos$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje kolejno$¢ ich waznosci wymieniona w ,,0gdlnych warunkach
umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btgdéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢
Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bgda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreslonymi

wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.



W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie b¢da w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub ST i wptynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu
budowli, to takie materialy zostang zastagpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych (,,pod ruchem").

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w sposéb okreslony w ST-00.00.00, w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem
zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia rob6t w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postgpu rob6t projekt
organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak:
zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki
widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne
urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez InZzyniera.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w
miejscach i ilo$ciach okre§lonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji rob6t. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbne;j
zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cen¢ umowng. Zabezpieczenie terenu budowy w robotach o charakterze inwestycyjnym.

Wykonaweca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego
rob6t.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaty i
znaki ostrzegawcze, dozorc6w, wszelkie inne $rodki niezbgdne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpocz¢ciem w sposéb uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w
miejscach i ilociach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji rob6t. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbne;j
zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cen¢ umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robdt

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie
trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie: utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i woko6t
terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla os6b lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastegpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegblny wzglad na:

lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem

powietrza pytami i gazami, mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel
Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialtéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda miaty aprobatg techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajaca

brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na $rodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie roboét, a po zakonczeniu rob6t ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢
uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wlasciwych organéw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materialéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie
Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od
odpowiednich wtadz bedacych wlascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowiazany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, ktére maja by¢ wykonane w
zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robét. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi



wspolpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materialéw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska
on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat InZyniera. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukofnczony fragment budowy w
obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.
1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowiazek zadbagd, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i
zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odregbnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie
umowne;j.

1.5.11.  Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robdt od daty rozpoczgcia do daty zakonczenia
rob6t (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa
lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie InZyniera powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w
24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. 1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w
jakikolwiek sposdob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia
robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypeienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowa¢ Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédha uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialéw przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi
szczegblowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialdw i odpowiednie $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciagly
spetniaja wymagania ST w czasie postgpu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatléw z jakichkolwiek Zrédel miejscowych
wlaczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i
selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako§ciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.
Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdow, ukopéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hatdy i wykorzystane przy
zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda
wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagaf umowy lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bgdzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi,
ktére zostaly wyszczeg6lnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrédet materialéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materiatdéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z
wymaganiami. Probki materiatéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji
okreslonej partii materialéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcj¢ wytworni, beda zachowane nastgpujace warunki: Inzynier bedzie miat zapewniong
wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialéw w czasie przeprowadzania inspekcji,

Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytwérni, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatéw przeznaczonych do
realizacji umowy.



2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztoZzone w miejscu wskazanym przez
Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez InZyniera.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bgda one potrzebne do robét, byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wlasciwos¢ do robét i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawceg.

2.6. Wariantowe stosowanie materialéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez InZyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdow i ilo$ci wskazaniom zawartym w
ST lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprz¢t powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprz¢tu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i
wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
InZyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i
nie dopuszczone do roboét.

4. TRANSPORT

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i
wlasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach
InZyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzef na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigZen na osie mogg byé
dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych

oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materialéw i wykonywanych robét, za

ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami
i rzgdnymi okre$lonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez InZyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostana, jesli wymagac tego bedzie
InZynier, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadno$¢.
Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw rob6t beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan
materiatéw i rob6t, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przeszlosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawceg, pod grozba
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jako$ci



Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakos$ci, w ktorym przedstawi on
zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacija
projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) cze$¢ ogdlng opisujaca:

organizacj¢ wykonania robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia robét, organizacj¢ ruchu

na budowie wraz z oznakowaniem robot,

bhp.,

wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczeg6lnych elementéw robét, system (sposéb i procedure)

proponowanej kontroli i sterowania jako$ciag wykonywanych robot,

wyposazenie w sprz¢t i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢
prowadzenie badan),

sposob oraz formg gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmdw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskéw
i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i form¢ przekazywania tych informacji Inzynierowi; b) cze$¢ szczegétowa
opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilo$¢ $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materialéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

sposéb i procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen,

itp.) prowadzonych podczas dostaw materialdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw

robot,

sposob postgpowania z materialami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggna¢ zatozona jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole rob6t i jako$ci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badan materialdw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialéw oraz robét z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos$¢ sa okre§lone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okres$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy posiadaja wazng legalizacjg, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

InZynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

InZynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnig¢ciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki
badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materialéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$§¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe
elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

InZynier bedzie mie¢ zapewniona mozliwos$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktdére budza watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materialy nie zostana przez Wykonawcg usuni¢te lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera b¢da odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania
wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu
pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w
programie zapewnienia jako$ci.

Wiyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.



6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materialéw u zrédta ich
wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawcg, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robot z
wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawceg.

InZzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badah wykaza, ze
raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to InZynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i rob6t z dokumentacja projektowa i ST. W
takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawceg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja: certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Normg lub aprobata techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja
okreslona w pkt 1i ktére spetniaja wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty,
okres$lajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez
niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy
terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2]
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy begda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz

technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska
oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bgda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy
i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczeg6lnosci: dat¢ przekazania Wykonawcy terenu budowy,

date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej, uzgodnienie przez Inzyniera programu

zapewnienia jakosci i harmonogramow robét, terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych

elementéw robot,

przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach, uwagi i polecenia

Inzyniera,

daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

zgloszenia i daty odbior6w robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czg¢Sciowych i ostatecznych odbiordw rob6t, wyjasnienia, uwagi i propozycje
Wykonawcy,

stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,

zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat, inne istotne informacje

o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do
wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robét
przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jako$ci materialéw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru
rob6t. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy



Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nast¢pujace dokumenty: pozwolenie na realizacj¢ zadania
budowlanego, protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, protokoty odbioru

robot, protokoty z narad i ustalen, korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw
budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bgda wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilo$ciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku ukonczenia wszystkich robét. Bigdne dane zostana poprawione wg instrukcji Inzyniera na pi§mie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z cz¢stoscia wymagana do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcey lub w innym czasie
okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawceg i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania iloci rob6t i materialow

Dtugosci i odlegto$ci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bgda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej.

Jesli ST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.
Ilosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami

ST.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprz¢t wymagaja badan atestujacych to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom ST Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac
w sposob ciagly zachowanie doktadno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw roboét, a takze w przypadku wystgpowania diuzszej przerwy
w robotach.

Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W
razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z
InZynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalefi odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru: odbiorowi robét zanikajacych i

ulegajacych zakryciu, odbiorowi czg§ciowemu, odbiorowi ostatecznemu, odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jakosci wykonywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji
ulegna zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogélnego postgpu robot.

Odbioru robét dokonuje Inzynier.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera.

Jako$¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czgsciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robét. Odbioru czgéciowego robdt dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru rob6t dokonuje Inzynier.



8.4. Odbidr ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce¢ wpisem do dziennika budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera.

Odbidr ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i
przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty
dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
rob6t z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjeg, ze jako§¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacja projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto§¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastgpujace dokumenty: dokumentacj¢ projektowa podstawowa z naniesionymi
zmianami oraz dodatkowa, je$li zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

szczegblowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST, i ew. PZJ, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ, opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiar6w
zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz
protokoly odbioru i przekazania tych rob6t wlascicielom urzadzen, geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu, kopig
mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja. 8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w
okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,Odbidr ostateczny

robo6t".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto§¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji
kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglgdnia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace
si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac: robocizng
bezpos$rednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
warto$¢ pracy sprzg¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne ST-00.00.00
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w ST-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w
ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje: opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postepu robot,



ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu, optaty/dzierzawy terenu,

przygotowanie terenu,

konstrukcj¢ tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowarn i drenazu, tymczasowa przebudowe

urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje: oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier i §wiatet, utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje: usunigcie wbudowanych

materiatéw i oznakowania, doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami).

Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy
oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmianami).



2. POWIERZCHNIOWE USZCZELNIENIE DYLATACJI ELASTYCZNYMI TASMAMI HYPALONOWYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Do powierzchniowego uszczelnienia dylatacji uzywac¢ elastycznych tasm hypalonowych

Nalezy stosowa¢ materiaty posiadajace Swiadectwo dopuszczenia (aprobate techniczng) do stosowania w budownictwie oraz przestrzega¢ techniczne;j
instrukcji jej stosowania

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specytikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu uszczelnien dylatacji na konstrukcjach betonowych i obejmuja:
a)  przygotowanie powierzchni;

b)  aktywacj¢ taSmy;

c) nanoszenia kleju;

d)  przyklejenia tasmy.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji "Wymagania ogdlne".

‘Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materialy wymagania ogélne.

2.1 Skladniki systemu:

Elastyczna tasma hypalonowa

Aktywator stosowany przed klejeniem i zgrzewaniem ta$m
Epoksydowy klej

Klej stosowany do elastycznego taczenia tasm -

Ze wzgledu na duze obciazenia mechaniczne stosowac¢ taSmy o grubo$ci 2 mm.

2.2 WiasciwoSci

Baza Elastomer hypalonowy
. Wytrzymalos¢ na rozcigganie wg DIN 53455 > 6 MPa
. Odksztalcenie przy zerwaniu wg DIN 53455 > 400%
. Wytrzymato$¢ na rozdzieranie wg DIN 53455 > 30 N/mm
. Temperatura eksploatacji W $rodowisku suchym -30°C + + 60°C
W $rodowisku wilgotnym -30°C + +40°C
. Test na zginanie wg SIA 280 brak pgknigé w temperaturze —30°C
. Test wibracyjny 50 000 000 cykli (100 cykli / s) brak zauwazalnych zmian.

Stosowac kleje systemowe zgodne z zaleceniami wybranego dostawcy.

3. Wykonanie robét

3.1 Przygotowanie podloza -powierzchnia musi by¢ czysta, odttuszczona, bez mleczka cementowego i luznych czastek. Minimalny wiek betonu w
zaleznosci od warunkéw dojrzewania wynosi od 3 do 6 tygodni.

Przygotowanie powierzchni: piaskowanie, lanca wodna, groszkowanie, skuwanie, szlifowanie.

Warunki nanoszenia Zgodnie z karatami technicznymi dostawcy materiatu

3.2 Polaczenie tasm,
. Fragmenty narozne, ,,T” ksztaltne oraz skrzyzowania zgrzewac¢ termicznie goragcym powietrzem. Diugo$¢ zaktadu musi wynosi¢ co najmniej 4
cm. Przed zgrzewaniem aktywowac strefe zgrzewana aktywatorem,

. Przyjety system powinien zapewnia¢ mozliwos$¢ uzyskania polaczen elastycznych (stosowanie odpowiednich klejéow

3.3 Ukladanie tasm (klejenie do podioza)

. Zdja¢ przezroczysta foli¢ segregujaca z powierzchni tasmy. Pozostawi¢ czerwong foli¢ ze strony przeciwnej. Tasmy aktywowa¢ obustronnie
szmatkg nawilzong materialem systemowym. Po aktywacji, przed ulozeniem, odczeka¢ od 30 minut do 8 godzin.

. Odpowiednio przygotowany klej systemowy (np. Sikadur Combiflex) natozy¢ na wczesniej przygotowane brzegi uszczelnianej szczeliny o
grubosci okoto 2 mm i szeroko$ci 1 cm wigkszej niz doklejana tasma.

. Na tasmie pozostawi¢ strefe wolng od kleju o szerokos$ci minimum 2 cm. W tym celu mozna wykorzystac istniejaca czerwong foli¢ lub nakleié
ta$me maskujaca przed natozeniem kleju i zerwac ja po utozZeniu tasmy.

. Oczyszczong, sucha tasme hypalonowa utozy¢ na przygotowanym podtozu czerwonym paskiem do géry. Nastepnie docisnac brzegi tasmy,

starajgc si¢ wypchnaé¢ powietrze i wycisna¢ nadmiar kleju na zewnatrz i przez perforacj¢ tasmy.



. Na brzegi taSmy nanie$¢ nastgpnie warstwe kleju, aby jego grubo$¢ stopniowo zmniejszata si¢ w kierunku podtoza.

Uzyty klej powinien by¢ kompatybilny z systemem zywicznym przewidzianym do zabezpieczenia przedmiotowych posadzek. W przypadku, gdy
malowanie powierzchni kleju nastapi w czasie dtuzszym niz 24 godziny, zaleca si¢ posypanie powierzchni kleju drobnym piaskiem kwarcowym
bezposrednio po utoZeniu.

Po ostatecznym wykonczeniu klejenia nalezy zerwaé czerwony pasek folii chroniacy $rodkowa czg¢§¢ taSmy przed zabrudzeniem.

4. Warunki skladowania

Produkty nalezy przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu, w temperaturach od +5°C do +25°C zgodnie z zaleceniami producenta.
5. TRANSPORT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywa¢ si¢ z zachowaniem obowigzujacych przepisow o przewozie materialow
niebezpiecznych okre§lonych w normie PN 89/C-81400.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1mb wykonanej i odebranej tasmy dylatacyjne;j.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Roboty objete niniejsza Specyfikacja podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikéw
pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

8. PODSTAWA PELATNOSCI

8.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogélne”.

8.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

sporzadzenie projektu organizacji i harmonogramu roboét,

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkc;ji,

czyszczenie konstrukcji,

naklejenie tasmy dylatacyjnej

zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatow,
zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

uporzadkowanie miejsca robot,



3. USZCZELNIENIE DYLATACIJI, RYS, PEKNIEC - JEDNOSKEADNIKOWYM MATERIALEM NA BAZIE
POLIURETANU - POLACZENIA BETON/STAL, STAL/STAL, BETON/BETON

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Do powierzchniowego uszczelnienia dylatacji uzywac jednosktadnikowego, wigzacego pod wptywem wilgoci z powietrza, elastycznego kitu, na
bazie poliuretanu o wysokiej odpornosci mechanicznej. Nadaje si¢ do stosowania w pomieszczeniach i na otwartej przestrzeni.

Nalezy stosowa¢ materiaty posiadajace Swiadectwo dopuszczenia (aprobate techniczng) do stosowania w budownictwie oraz przestrzega¢ techniczne;j
instrukcji jej stosowania

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specytikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu uszczelnien dylatacji na konstrukcjach betonowych i obejmuja:
a)  przygotowanie powierzchni;

b)  gruntowanie powierzchni betonu lub stali

c¢)  ulozenie wkladki z sznura podpierajacego dla dylatacji pracujacych (w mate szczeliny, rysy nie stosuje si¢ wktadki podpierajacej)

d)  uszczelnienie dylatacji, szczeliny, rysy jednosktadnikowym materialem na bazie poliuretanu — stosowaé¢ wyciskacz reczny typ BHP 600 Iub
pistolety pneumatyczne

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji "Wymagania ogélne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materialy wymagania ogélne.

2.1 Skladniki systemu:

- grunt tzw Primer

- sznur podpierajacy - spienione PE - o danej $rednicy — wigkszy od szerokos$ci dylatacji, rysy, szczeliny o 25%
- elastyczny uszczelniacz na bazie poliuretanu

Spoiny muszg by¢ projektowane z uwzglednieniem odksztatcalno$ci materiatu wypetniajacego. Generalnie szeroko$¢ spoiny dylatacyjnej powinna
zawiera¢ si¢ w przedziale 10 + 35 mm. Nalezy zachowa¢ proporcje szerokosci do gtgbokosci wypetnienia ~ 1,0 : 0,8. Szczeliny <10 mm stuza
okresleniu miejsca peknigc i nie sg traktowane jako dylatacje pracujace. Szeroko$¢ szczeliny nalezy mierzy¢ w momencie aplikacji kitu

(zalecana temperatura +10°C).

Dla réznicy temperatur 40°C

Odleglost miedzy 2m 4m B m gm 10m
szczelinami

Minimalna szerokosc 10 mm 10 mm 10 mm 15 mm 20 mm
szczeliny

Giebokost wypetnienia 10 mm 10 mm 10 mm 12 mm 15 mm

Dla aplikacji zewngtrznej (maksymalna réznica temperatury 80°C)



Odleglost miedzy 2m 4m am Gm Bm
szczelinami

IMinimalna szerokost 10 mm 15 mm 18 mm 20 mm 30 mm
szczeliny
Giebokost wypetnienia 10 mm 12 mm 15 mm 15 mm 25 mm

Szczeling nalezy starannie zwymiarowac. Przy kalkulacji wymaganej szerokosci szczeliny nalezy wzia¢ pod uwage wlasciwosci techniczne materiatu
wypelniajacego, warunki podtoza, czynniki oddziatujace na elementy budowli ich konstrukcj¢ i wymiary

Podparcie wypetnienia: stosowa¢ wylacznie materiat kompatybilny z uszczelnieniem, o zamknigtej strukturze, sznur PE ze spienionego polietylenu

Wypelnienie szczeliny na ptasko Wypelnienie szczeliny obciazone]
Zmniejsza ryzyko potykania sie mechanicznie
I zapobiega zbieraniu sie brudu

2.2 Wladciwosci
Baza chemiczna Wiazacy pod wptywem wilgoci, jednosktadnikowy poliuretan

Gestos¢ ~ 1,35 kg/dm3 (DIN 53 479 B)

Czas naskorkowania ~ 60 minut (w +23°C, 50% w.w.)

Szybko$¢ utwardzania ~ 3,5 mm /24 h (w +23°C, 50% w.w.)

Mozliwos$¢ odksztalcenia 25%

Wymiary szczeliny Minimalna szeroko$¢ 10 mm / Maksymalna szeroko$¢ 35 mm

* Wymiary rekomendowane, dotyczace szczelin dylatacyjnych/pracujacych. Dopuszczalne jest
uszczelnianie takze szczelin i pgknig¢ o wymiarach znacznie mniejszych.

Stabilno$¢ 0 mm, bardzo dobra (DIN EN ISO 7390)

Temperatura uzytkowania -40°C + +80°C

Wiasciwo$ci mechaniczne:

Wytrzymato$¢ na

rozdzieranie

~ 8 MPa (w +23°C, 50% w.w.) (DIN 53 515)

Twardo$¢ Shore A ~ 38 po 28 dniach (w +23°C, 50% w.w.) (DIN 53 505)

Modut sprezystosci E ~ 0,6 MPa po 28 dniach (w +23°C, 50% w.w.) (DIN EN ISO 8340)
Wydluzenie przy

Zerwaniu

> 700% po 28 dniach (w +23°C, 50% w.w.) (DIN 53 504)

Powrét

poodksztalceniowy
>80% po 28 dniach (w +23°C, 50% w.w.) (DIN EN ISO 7389 B)



3. Wykonanie robét

3.1 Przygotowanie podloza:

Uszczelniacz generalnie ma bardzo dobra przyczepno$¢ do wigkszosci czystych, nosnych podlozy. W celu uzyskania optymalnej przyczepnosci w
przypadku aplikacji na obiektach o wysokich wymaganiach, jak obiekty budowane wieloetapowo, o wysokich obcigzeniach potaczen lub w
przypadku ekstremalnej ekspozycji na warunki atmosferyczne konieczne jest zastosowanie gruntowania i aktywacji. Jesli to konieczne nalezy
wykona¢ najpierw pola prébne.

Podloza nie porowate:

Elementy polerowane, powloki proszkowe, aluminium, aluminium anodowane, stal nierdzewna oraz galwanizowana muszg by¢ delikatnie
uszorstnione drobnym $cierniwem i oczyszczone $ciereczka

Przed aplikacja wypehienia nalezy odczeka¢ do odparowania $rodka (co najmniej 15 minut).

Pozostate podtoza metalowe musza by¢ delikatnie uszorstnione drobnym $cierniwem i oczyszczone $ciereczka nasaczong Aktivatorem. Po
odparowaniu srodka (co najmniej 15 minut) nalezy nanie$¢ na podioze za pomoca pe¢dzla Primer i ponownie odczeka¢ do odparowania
rozpuszczalnika przynajmniej 30 minut (maksymalnie 8 godzin)

Do gruntowania PCW nalezy uzy¢ odpowiedniego Primera i odczeka¢ do odparowania rozpuszczalnika przynajmniej 30 minut (maksymalnie 8
godzin).

Podloza porowate

Jak beton, zaprawy na bazie cementu, cegly itp. nalezy zagruntowaé za pomoca

pedzla Sika® Primer-3 N i odczeka¢ do odparowania rozpuszczalnika, co najmniej

30 minut (maksimum 8 godzin).

Primery tylko polepszaja przyczepnosc, nie zastgpuja oczyszczenia powierzchni i nie poprawiaja wytrzymatoscei podtoza.

Warunki nanoszenia Zgodnie z karatami technicznymi dostawcy materiatu

3.2 Warunki aplikacji:

Warunki aplikacji

Temperatura podtoza Minimum +5°C / Maksimum +40°C

Temperatura otoczenia Minimum +5°C / Maksimum +40°C

Wilgotno$é¢ podioza Podloze powinno by¢ suche.

Punkt rosy Temperatura podioza musi by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

4. Warunki sktadowania

Produkt przechowywany z dala od wilgoci i zrédet ciepta, w fabrycznie zamknigtym opakowaniu, w suchym i chtodnym miejscu, w temperaturze
+10°C + +25°C, chroniony przed bezpo$rednim promieniowaniem stonecznym najlepiej uzy¢ w ciagu 15 miesiecy

5. TRANSPORT
5.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
6.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1mb wykonanej i odebranego uszczelnienia

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Szczegblowe zasady odbioru robét

Roboty objete niniejsza Specyfikacja podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikow
pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.



8. PODSTAWA PELATNOSCI

8.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
8.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

sporzadzenie projektu organizacji i harmonogramu roboét,

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkc;ji,

czyszczenie konstrukcji,

zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatlow,
zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

uporzadkowanie miejsca robdt



4. INIEKCJA RYS I PEKNIEC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru iniekcji rys i pgknie¢ w betonowych elementach istniejacych konstrukcji obiektow mostowych metoda iniekcji wysokocisnieniowej i
grawitacyjne;j.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy STWiORB obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace imajace na celu wykonanie likwidacji rys lub peknigé o
rozwartosci powyzej 0,2 mm poprzez iniekcj¢ wysokoci$nieniowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Rysa - przerwa ciagto$ci materiatu wystgpujaca tylko w czesci przekroju poprzecznego elementu.
Pekniecie - przerwa ciagtosci materiatu w calym przekroju poprzecznym elementu, powodujaca rozdzielenie betonu w tym elemencie na dwie czgsci.
Iniekcja ciSnieniowa - metoda wttaczania kompozycji iniekcyjnej do rysy lub pgknigeia pod ci$nieniem wigkszym niz ci$nienie atmosferyczne.

Kompozycja iniekcyjna - cieklty preparat, ktéry po wypetnieniu rysy lub pgknigcia twardnieje i zespala rozdzielone czgsci betonu tworzac sztywna
lub elastyczng skleing.

Wentyl iniekcyjny - urzadzenie umozliwiajace wprowadzenie kompozycji iniekcyjnej pod ci$nieniem do rysy lub pgknigcia w betonie.

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi normami iokre§leniami podanymi w STWiORB
DM.00.00.00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB "Wymagania ogélne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWiORB. "Wymagania ogélne".

Na Zadanie Inzyniera, Wykonawca obowigzany jest udokumentowac zrédto zakupu materiatéw, sktadnikéw materialéw do wykonania hydrofobizacji
powierzchni betonowych i przedtozy¢ te dokumenty na pismie wraz z atestami tych materiatow.

2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace materialéw

Do wykonania iniekcji rys i pgknig¢ w betonowych elementach istniejacych konstrukcji obiektéw mostowych metoda iniekcji wysokoci$nieniowe;j i
grawitacyjnej mozna stosowac tylko materialy, ktére majq aktualng Aprobat¢ Techniczna wydang przez IBDiM lub znak CE.

Zastosowane materiaty powinny umozliwia¢ wykonanie iniekcji zaréwno w srodowisku suchym jak i mokrym.

Wymagania dotyczace wlasciwosci materialu stosowanego do wykonania iniekcji wysokoci$nieniowej i grawitacyjnej w $rodowisku suchym,
wilgotnym do uszczelniania rys nieruchomych podano w tab. 1

Tablica 1.
Lp. Wrtasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
1 Czas zelowania (w zaleznosci od temperatury) Min. 10-120 PN-EN IS0 2535
2 Maksymalna temp. zelowania °C <30 PN-EN ISO 584
3 Wspotczynnik lepkosci dynamicznej (w zalezno$ci mPas 220-1200 PN-EN 150 3219
od temperatury)
4 Wytrzymato$¢ na odrywanie MPa >4 PN-C-01814
Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa >25 PN-EN 1SO 527-2
6 Wytrzymalos$¢ na zginanie MPa >50 PN-EN ISO 178




7 Wytrzymatos¢ na $ciskanie MPa PN-EN ISO 604
- czystej kompozycji >50

Przewiduje si¢ uzycie bezrozpuszczalnikowej, ptynnej zywicy epoksydowej o niskiej lepkosci, przydatnej do wzmacniania strukturalnego konstrukcji
metoda sklejania sitowego rys i peknig¢, mogaca wytworzy¢ rownoczesnie skuteczng bariarg przeciwko filtracji wody i agresywnych mediéw.
Zastosowany material, po dadaniu piasku powinien nadawac si¢ do stosowania przy wypetnianiu pgkni¢¢, pustek i uszkodzen w betonie.

Maksymalna szerokos¢ rysy mozliwej do zainiekowania opisang zywica powinna wynosi¢ 5 mm.

Wymagania dotyczace wlasciwo$ci materiatu stosowanego do wykonania iniekcji wysokoci$nieniowej w §rodowisku suchym, wilgotnym i pod woda
do uszczelniania rys nieruchomych zawilgoconych i mokrych podano w tab. 2

Tablica 2.

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
1 Czas zelowania (w zaleznosci od temperatury) Min. 10-75 PN-EN ISO 2535
2 Maksymalna temp. zelowania °C <40 PN-EN IS0 584
3 Wspotczynnik lepkosci dynamicznej (w zalezno$ci mPas 5800-15200

od temperatury)
4 Wytrzymatos$¢ na odrywanie po 14 dniach MPa >25 PN-C-01814
5 Modut sprezystosci statyczny N/mm? ~6300
6 Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa >30 PN-EN 1SO 527-2
7 Wytrzymato$¢ na zginanie MPa >35
8 Wytrzymatosé na $ciskanie MPa >53 PN-EN IS0 604
9 Gestos¢ kg/m® 2,0 +0,1 PN-EN ISO 2811-1

Przewiduje si¢ uzycie bezrozpuszczalnikowej, niewrazliwej na wilgo¢, ptynnej zywicy epoksydowej, przydatnej do wzmacniania strukturalnego
konstrukcji metoda sklejania sitowego rys i peknigé, mogaca wytworzy¢ rownoczes$nie skuteczng bariar¢ przeciwko filtracji wody i agresywnych
mediow.

Zastosowany material, po dodaniu piasku powinien nadawac¢ si¢ do stosowania przy wypetnianiu pgkni¢¢, pustek i uszkodzen w betonie.

Minimalna szeroko$¢ rysy mozliwej do zainiekowania opisang zywica powinna wynosi¢ 0,5 mm.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzgt do wykonania iniekcji rys i pgknie¢ w betonowych elementach istniejacych konstrukcji obiektdw mostowych metoda iniekcji
wysokoci$nieniowej dobiera Wykonawca w zaleznosci od sposobu wykonywania Zabezpieczenia, co podlega akceptacji przez Inzyniera.

Pompa do tloczenia kompozycji iniekcyjnej powinna zapewnia¢ mozliwo$¢ sterowania wielkosci i ci$nienia iniektu. Powinna ona ttoczy¢
kompozycj¢ w sposdb rownomierny bez gwattownych zmian ci$nienia.

Sprzet oraz instalacja hydrauliczna zestawu iniekcyjnego, przy ci$nieniu roboczym iniektu do 10 MPa, nie powinny wykazywa¢ zadnych przeciekéw
kompozycji.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Sposéb transportu przez Wykonawce materialéw do iniekcji rys i peknig¢ w betonowych elementach istniejacych konstrukcji obiektéw mostowych
metoda iniekcji wysokoci$nieniowej nie moze powodowac¢ obnizenia ich jakosci.

Przewdz sktadnikéw chemicznych i materialdow powinien si¢ odbywaé w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB. "Wymagania ogélne" pkt 5.



5.2. Szczegélowe wymagania dotyczace wykonania robét
5.2.1. Zasady prowadzenia robot

Roboty zwigzane z wykonaniem iniekcji rys i pgknig¢ w betonowych elementach istniejacych konstrukcji obiektow mostowych metoda iniekcji
wysokoci$nieniowej powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw posiadajacych swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych
prac przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.2.2. Przygotowanie podtoza dla prowadzenia robét

Wykonawca obowiazany jest przygotowa¢ podioze betonowe. Podtoze powinno by¢ mocne, czyste, wolne od zaolejef, starych powlok i preparatow
antyadhezyjnych. Przygotowanie podloza w celu uzyskania optymalnej przyczepnos$ci. Beton powinien zosta¢ starannie oczyszczony najlepiej woda
pod wysokim ci$nieniem lub przez szlifowanie. Rysy nalezy oczysci¢ z pytu spr¢zonym powietrzem lub przeptukane woda pod ci$nieniem.

5.2.3. Inwnetaryzacja rys

Wykonawca zobowigzany jest przed przystapieniem do robot do sporzadzenia szczegétowe]j inwentaryzacji rys wystepujacych na danym obiekcie
oraz sporzadzenia szczegélowego planu rys ze wskazaniem rys o szerokos$ci rozwarcia > 0,2 mm podlegajacych iniekcji. Plan ten wymaga akceptacji
przez Inzyniera i stanowi¢ bedzie podstawe do powykonawczego obmiaru robot.

5.2.4. Dokumentacja prac iniekcyjnych

Wykonawca obowigzany jest prowadzi¢ na biezaco dokumentacj¢ prac iniekcyjnych. W dokumentacji tej, dla kazdej rysy lub peknigcia powinny by¢
podane informacje dotyczace:

- ruchu drogowego na obiekcie w trakcie prowadzenia robot iniekcyjnych,

- stanu pogody,

- cis$nienia poczatkowego i koficowego wtlaczanej kompozycji,

- objetosci wtloczonej kompozycji iniekcyjnej,

- trudno$ci w trakcie prowadzenia prac iniekcyjnych.

5.2.4. Prowadzenie robét iniekcyjnych
5.2.4.1. Warunki prowadzenia prac

Prace iniekcyjne powinny by¢ prowadzone przy temperaturze otoczenia i konstrukcji naprawianego elementu nie nizszej niz +10°C i nie wyzszej niz
+30°C.

W porze deszczowej Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ miejsce prowadzonych prac iniekcyjnych prowizorycznym zadaszeniem.
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do
prowadzenia prac iniekcyjnych, nalezy do Wykonawcy.

5.2.4.2. Wiercenie otworéw iniekcyjnych

Dtugosc otworéw w betonie, ich $rednica oraz rozstaw zaleza od rodzaju naprawy (rysa czy pgknigcie) a takze rodzaju konstrukcji. Dlatego konieczne
jest opracowanie przez Wykonawce technologii naprawy.

5.2.4.3. Przygotowanie rysy do iniekcji

Otwory w betonie do osadzenia wentyli iniekcyjnych powinny by¢ doktadnie odpylone przy pomocy odkurzacza przemystowego. Usuwanie pytu z
otwordw strumieniem sprezonego powietrza jest niedopuszczalne.

W otowrach osadza si¢ wentyle i je rozpr¢za. Wentyle nie moga posiada¢ zaworéw zwrotnych w celu umozliwienia wydostania si¢ z rys powietrza
podczas iniekcji oraz dla konstroli wypelnienia rys kompozycja iniekcyjna. Rysy lub peknigcia uszczelnia si¢ powierzchniowo specjalng
szpachlowka wskazana przez Procucenta.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca obowiazany jest usuna¢ warstwe masy uszczelniajacej powierzchniowo rysy lub peknigcia.

5.2.4.4. Przeprowadzenie iniekcji

Prace iniekcyjne nalezy prowadzi¢ w oparciu o sporzadzony projekt technologii rob6t.

W przypadku, gdy objetos¢ wttoczonej do wentyla kompozycji iniekcyjnej znacznie przekroczy przewidywana wielko$¢, a z sasiednich wentyli
otwartych nie bedzie wycieka¢ kompozycja, Wykonawca obowigzany jest niezwlocznie zawiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera, ktéry podejmie decyzje
co do dalszego prowadzenia iniekcji.

5.2.4.5. Zakonczenie iniekcji

W przypadku gdy kompozycja iniekcyjna zacznie wylewac si¢ z otworu lub w razie probleméw technicznych ze sprzg¢tem prace iniekcyjne nalezy
przerwac.

Po zakonczeniu robét iniekcyjnych, wentyle powinny by¢ usunigte z konstrukcji, a pozostale po nich otwory nalezy wypelni¢ wg wymagan
okreslonych w Specyfikacji

5.3. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Zabezpieczenia rob6t prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak réwniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym
ruchu 0s6b lub pojazdéw nalezy do Wykonawcy.

Sposéb prowadzenia robdt iniekcyjnych nie moze powodowacé skazenia Srodowiska. Wszelkie odpady kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikéw oraz
popluczyny pozostate po myciu sprzetu, Wykonawca obowigzany jest usuna¢ z terenu rob6t i poddacé utylizacji

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w STWiORB "Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Kontrola przygotowania rys do iniekcji

Przed przystgpieniem do wtlaczania kompozycji iniekcyjnej do rysy lub peknigcia, Wykonawca obowiazany jest dokona¢ kontroli droznosci
szczeliny pomiedzy sasiednimi wentylami przy uzyciu spr¢zonego powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa.
W przypadku stwierdzenia braku droznosci, Wykonawca powinien zainstalowa¢ dodatkowy wentyl.

Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi w niniejszej STWiORB.

Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty materiatow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnoéci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania
materiatow.

6.2.2. Ocena wykonanych prac

Podstawa oceny jakosci wykonanych prac iniekcyjnych sa dane zawarte w dokumentacji prac iniekcyjnych oraz wizualne sprawdzenie wypetnienia
rys lub peknigé kompozycja po usunigciu masy powierzchniowego uszczelnienia rys.

W przypadku stwierdzenia nieprawidlowosci przebiegu prac iniekcyjnych jak:

- zbyt mata w stosunku do przewidywanej wielkosci objgtos¢ kompozycji iniekcyjnej wtloczonej do wentyla,

- widoczne po zdjeciu masy powierzchniowego uszczelnienia odcinki rys lub pekni¢é nie wypetnione kompozycja,

- nie pojawienie si¢ kompozycji w sgsiednim, otwartym wentylu,

- nieprzewidziana przerwa w iniektowaniu rysy lub pekniecia,

- zbyt niska temperatura powietrza lub konstrukcji w czasie prowadzenia prac iniekcyjnych,

- zbyt niskie ci$nienie koncowe wttaczanej kompozycji,

- inne czynniki majace wplyw na jako$¢ wykonanych prac iniekcyjnych,

Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy dokonania na koszt wlasny odwiertéw kontrolnych we wskazanym przez Inzyniera miejscach, przy uzyciu
wiertta koronkowego o §rednicy nie mniejszej niz 60 mm i pobranie probek betonu o dlugos$ci okreslonej przez InZyniera.

O jakosci prac iniekcyjnych w takim przypadku decyduje stopien wypelnienia kompozycja rysy lub peknigcia w wycigtej probece oraz postac
zniszczenia tej probki przy $ciskaniu.

Stopien wypetnienia rysy lub pegknigcia, mierzony jako stosunek sumy dtugoséci odcinkéw szczeliny wypetnionych kompozycja (cm) do catkowitej
dhugosci skleiny, widocznej na pobocznicy i podstawach prébki walcowej (cm) nie powinien by¢ mniejszy niz 85%.

Zniszczenie wycigtej probki przy Sciskaniu powinno nastapi¢ w betonie, a nie w skleinie.

6.2.3. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych
Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykona¢ zgodnie z PN-77/S-10040

6.2.4. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan. Wyniki te powinny by¢ zgodne z
wymaganiami przedstawionymi dla tych materialéw w p. 2.2 STWiORB.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB. ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m (metr biezacy) wykonanej i odebranej iniekcji rysy o okreslonej rozwartosci.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robét podano w STWiORB. ,,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegodlowe zasady odbioru robét

8.2.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiory nalezy wykonywac¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza si¢ jeden protokét odbioru iniekcji rys po ich catkowitym
wykonaniu. W protokole nalezy odnotowaé fakt dokonania poprawek lub iniekcji uzupetniajacych (dodatkowych).

Odbiorowi podlegaja:

- roboty przygotowawcze (uszczelnienie powierzchniowe rys, osadzenie wentyli) wraz z pomostami roboczymi umozliwiajacymi dostep do rys,

- roboty po ich zakonczeniu ze sprawdzeniem jakosci robot wg pkt.6.3. niniejszej Specyfikacji oraz zgodno$ci zakresu wykonanych robét z
planem iniekcji rys wg pkt.5.1.3. niniejszej Specyfikacji.



8.2.2. Odbior koncowy robét

Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z
wykonaniem hydrofobizacji powierzchni betonowych i i spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, STWiORB oraz innych
warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

Do odbioru robét wykonanych wykonawca zobowiazany jest przedtozy¢:
- Swiadectwa dostaw materiatow,

- protokdt odbioréw czgsciowych,

- zapisy w dzienniku budowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci podano w STWiORB ,,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robét,

- inwentaryzacj¢ szczegotowa rys oraz sporzadzenie planu iniekcji rys oraz projektu technologii prowadzenia prac,

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robét,

- wykonanie i rozbidrke rusztowan pomostéw roboczych, i innych urzadzen pomocniczych, niezb¢dnych do wykonania lub zabezpieczenia robot
prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na obiekcie,

- wykonanie rob6t iniekcyjnych oraz wszystkich robét towarzyszacych zabiegowi iniekcji,

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem Srodowiska,

- wykonanie wymaganych badan.

- uporzadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszczg si¢ rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci
powtok ochronnych.



5. USZCZELNIANIE DYLATACIJI, PEKNIEC I STYKOW TASMAMI ELASTYCZNYMI NAKLEJANYMI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru zabezpieczenia tasmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, peknig¢ i stykéw dla obiektow mostowych.
1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specytikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Roboty, ktérych dotyczy STWiORB obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu Wykonanie robdt wymienionych w p. 1.1.
Zestaw do wykonania zabezpieczenia taSmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, pgknigé i stykéw dla obiektow mostowych sklada si¢ z
elastycznej taSmy wykonanej z modyfikowanych, elastycznych poliolefin o zwigkszonej przyczepnosci do podloza oraz zaprawy klejowej na bazie
zywicy epoksydowe;j.
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB maja zastosowanie przy zabezpieczaniu szczelin dylatacyjnych, peknigé¢ i stykéw na potaczeniach
konstrukcji betonowych, stalowych oraz na stykach betonu i stali i obejmuja:

a)  przygotowanie powierzchni do naklejenia tasmy,

b)  przyklejenie taSmy nad szczelina, stykiem lub pgknigciem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Szczelina dylatacyjna — przestrzen migdzy konstrukcja niosaca obiektu mostowego akorpusem drogowym (przyczétkiem) lub migdzy
konstrukcjami niosgcymi przgsel, przeznaczona do zamontowania urzadzenia dylatacyjnego.

Pekniecie - przerwa ciagtosci materiatu w calym przekroju poprzecznym elementu, powodujaca rozdzielenie betonu w tym elemencie na dwie czgsci.

Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osiaga stan nasycenia. Po obniZeniu temperatury powietrza lub malowanego
obiektu ponizej punktu rosy nast¢puje wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

Atest - wykaz parametréw technicznych, gwarantowanych przez producenta.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i STWiORB ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB "Wymagania ogélne", pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw podano w STWiORB "Wymagania ogdlne".
2.2. Szczegélowe wymagania dotyczace materialéw

2.2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do zabezpieczenia taSmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, pekni¢é i stykow dla obiektdw mostowych powinny
posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

Przed zastosowaniem materialdéw do zabezpieczenia taSmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, peknig¢ i stykéw dla obiektdw mostowych,
Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru wewngtrznego producenta

materiatu.

Do zabezpieczenia taSmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, peknig¢ i stykow dla obiektéw mostowych mozna stosowaé tylko materialy o
nieprzeterminowanej przydatnos$ci do stosowania.

Stosowane elastyczne taSmy wykonane sa z modyfikowanych, elastycznych poliolefin o zwigkszonej przyczepnosci do podtoza.

Wytrzymato$¢ na odrywanie od podioza betonowego, przyklejonej taSmy, powinna wg PN-92/B-01814 wynosi¢:
- warto$¢ >30 MPa,

Dla istniejacych konstrukcji stalowych wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa 2 wg PN-ISO 8503.



Przy kategorii korozyjnosci §rodowiska C4 wymagane jest oczyszczenie powierzchni stalowych do stopnia czystosci Sa 2 V2.
Wytrzymatos¢ na odrywanie od podioza stalowego (wypiaskowanego), przyklejonej tasmy, powinna wynosi¢ > 10,0 MPa.
2.2.2. Wymagania dla taSm uszczelniajacych

Wymagania dla elastycznych ta§m uszczelniajacych podano w tab. 1.

Tablica 1.
Lp. Wrtasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
1 Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa >6,0 PN-EN 12311-2
2 Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu % >600 PN-EN 12311-2
3 Przyczepno$¢ do zaprawy klejacej MPa >3,0 PN-EN 1542:2000
4 Wytrzymato$¢ potaczenia N/50mm >150 PN-EN 12316-2
> 400 PN-EN 12317-2
5 Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie N/mm >30 1SO 34-B
Materiat taSmy powinien si¢ ponadto cechowac:
- wysoka odpornoscia chemiczna,
- odpornoscig na obciazenia machaniczne,
- odpornoscia na promieniowanie UV,
- mozliwos$cig kantaktu z woda pitna
- odpornoscia na przerastanie korzeni,
- odpornoscia na procesy starzenia.
2.2.3. Wymagania dla zapraw klejacych
Wymagania dla zapraw klejacych podano w tab. 2.
Tablica 2.
Lp. Wrhasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
1 Przyczepnos¢ do podtoza betonowego N/mm? >4,0

zniszczenie betonu

2 Wytrzumatos¢ na $ciskanie N/mm? P(2)3zcdniach w temp. ASTM D 695-96
+
~ 50 N/mm’

3 Czas przydatnosci do urzycia po wymieszaniu minuty W temp. + 15°C ~95
min, w temp. +23°C ~
50 min.

4 Ggsto$¢ mieszaniny A+B kg/dm® ~15

Odpornos¢ na zarysowania W temp. +15°C ~ 10

godzin, w temp. +
23°C ~8 godzin

Materiat zaprawy klejacej powinien si¢ ponadto cechowac:
- wysoka odporno$cia chemiczna.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z zabezpieczeniem tasmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, peknig¢ i stykéw dla obiektow mostowych
powinny zapewni¢ ciagto$¢ prac i uzyskanie wymaganej jakos$ci robot.

Wybér sprzgtu i narzedzi do wykonania robdt nalezy do Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu



Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB. "Wymagania ogélne" pkt 4.
4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu

Sposéb transportu przez Wykonawce materiatéw do zabezpieczenia tasmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, peknig¢ i stykow dla obiektow
mostowych nie moze powodowa¢ obnizenia ich jakosci.

Przew6z sktadnikéw chemicznych i materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien si¢ odbywaé w szczelnych i nieuszkodzonych
opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2. Szczegolowe zasady dotyczace wykonania robot

5.2.1. Zasady prowadzenia robét

Roboty zwiagzane z zabezpieczeniem tasmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, pgknie¢ i stykéw dla obiektéw mostowych powinny by¢
wykonywane przez pracownikéw posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub
zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.2.2. Przygotowanie podloza dla prowadzenia robét
Podloze przygotowane do utozenia tasm przyklejanych powinno by¢ twarde, bez zanieczyszczen.

Wykonawca obowiazany jest przygotowa¢ podloze betonowe polegajace na usuni¢ciu niezwigzanych czesci betonu i szkodliwych substancji,
mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu, a takze na trwato$¢ potaczenia naktadanych materialéw z podtozem betonowym (ttuszcz, olej). Zalecane
metody czyszczenia: parg woda pod wysokim cisnieniem lub metoda strumieniowo-$cierna.

Minimalny wiek betonu w chwili naklejania ta§m powinien wynosi¢ 28 dni. W przypadku konieczno$ci wyréwnania podioza betonowego nalezy
zastosowac zaprawy na zywicy epoksydowej, ktéra nie ma niekorzystnego wplywu na przewidziang do zastosowania taSme oraz zaprawe klejaca.

Wytrzymatos$¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidlowo przygotowanego podtoza betonowego powinna wynosic:
- warto$¢ Srednia >1,5 MPa,
- warto$¢ minimalna 1,0 MPa,

Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ z rdzy, odtluéci¢ i osuszy¢. Powierzchnia stalowa moze by¢ oczyszczona metodg strumieniowo $cierna.
Bezposrednio przed utozeniem zaprawy klejacej powinna zosta¢ odkurzona.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatoéci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 25 m? powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym
minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.

Wilgotno$¢ podtoza betonowego bezposrednio przed wykonywaniem robdt powinna spelnia¢é wymagania zgodnie z ,,Wytycznymi stosowania” dla
materiatu powloki, ale nie moze by¢ wigksza niz:

- 4 % dla materialéw stosowanych na suche podloze,

- matowo-wilgotne podtoze dla materiatléw stosowanych na mokre wilgotne.

5.2.3. Warunki dla prowadzenia robét

Temperatura podtoza i powietrza powinna wynosié:

- nie nizsza niz + 5°C, lecz nie wyzsza niz + 45°C.

- temperatura podfoza musi by¢ wyzsza minimum o 3°C od punktu rosy,

- wilgotnos$¢ podtoza moze wynosi¢ maksimum 85% (w temperaturze +25°C).

Do mieszania sktadnikéw materiatéw i materiatéw jednosktadnikowych nalezy stosowa¢ mieszalnik wolnoobrotowy.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do
prowadzenia prac zwigzanych z zabezpieczeniem ta$mami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, peknie¢ i stykéw dla obiektéw mostowych nalezy do
Wykonawcy.

5.2.4. Wykonanie uszczelnienia

Przed przyklejeniem powierzchni¢ taSmy nalezy aktywowac (tzw. aktywatorem powierzchniowym) jezeli wymaganie takie podano w ‘Wytycznych
stosowania’.

Zaprawg klejaca nalezy nanie$¢ na przygotowane brzegi szczeliny, a nastgpnie nalezy utozy¢ i silnie docisna¢ tasme, ktérej brzegi pokryto wczesniej
takze zaprawa klejaca.

Przy uszczelnianiu szczelin obcigzonych woda pod ci$nieniem tasm¢ nalezy utozy¢ na materiale podporowym zgodnie z zaleceniami ‘“Wytycznych
stosowania’.

Na powierzchniach przejezdnych taSmy powinny by¢ zabezpieczone foliag metalowa przed uszkodzeniami mechanicznymi.



Ta$my nalezy nad szczeling uktada¢ ptasko lub z falda zaleznie od przewidywanych odksztalcen.Graniczne odksztalcenie elastycznej czgsci tasmy,
wymagajace wyksztalcenia fatdy, wynosi 5%.

Dla szczelin waskich nalezy na tasmie pozostawi¢ $rodkowa czg$¢ taSmy nie pokryta zaprawa klejowa.
5.3. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Materiaty do zabezpieczenia taSmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, pekniec i stykéw dla obiektdw mostowych powinny by¢ dostarczane w
szczelnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25°C.

Transport i magazynowanie materialdw na bazie Zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny odpowiada¢ ogdlnym wymaganiom, jak dla
materiatéw toksycznych i fatwopalnych.

Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z zabezpieczeniem ta§mami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, peknigé i stykéw dla obiektow mostowych
moze powodowac¢ skazenia Srodowiska. Resztek materialow pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych nie wolno wylewaé do
kanalizacji. Wszelkie odpady tych materialéw Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu i poddac utylizacji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakoSci robét

6.2.1. Kontrola materiatéw

Przeprowadzenie wszystkich badan materialéw i jakosci rob6t zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw w betonie nalezy do Wykonawcy.

Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi w niniejszej STWiORB.

Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty materiatow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnoéci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania
materiatow.

6.2.2. Kontrola przygotowania podloza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza.

6.2.3. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:
- wytrzymatosci podloza betonowego na odrywanie metoda okreslong ,,pull off”, przy $rednicy krazka prébnego O 50 mm (wg zasady 1
oznaczenie na 25 m?, przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),
Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p. 2.2 STWiORB.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB. ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m (metr) wykonanego i odebranego zabezpieczenia ta$mami naklejanymi, o szerokosci okre§lonej w Dokumentacji
Projektowej, szczelin dylatacyjnych, pgknigé i stykéw dla obiektéw mostowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB. ,,Wymagania ogélne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie zabezpieczenia tasmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, peknig¢ i stykéw dla obiektow
mostowych (odbiér migdzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).
Podstawa odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania rob6t okreslonego rodzaju, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa, wymaganiami zawartymi w STWiORB oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej
fazy robot.
Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z
zabezpieczeniem taSmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, peknig¢ i stykéw dla obiektéw mostowych i spelnienia wymagan okreslonych w
Dokumentacji Projektowej, STWiORB oraz innych warunkéw dotyczacych tych rob6t zawartych w umowie.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB. ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,
- zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robét,
- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych, uzycie urzadzen pomocniczych niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia
rob6t prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym,
- przygotowanie podloza,
- wykonanie zabezpieczenia taSmami naklejanymi szczelin dylatacyjnych, peknigé i stykéw dla obiektow mostowych.
- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem Srodowiska,
- wykonanie wymaganych badan.
- uporzadkowanie miejsca pracy.
W cenie jednostkowej mieszcza si¢ rowniez odpady i materiaty pomocnicze.
Do kalkulacji cen nalezy zatozy¢, ze kolor tasmy jest r6zny od koloru betonu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-91/B-01813
PN-92/B-01814
PN-92/B-01815
PN-EN 12311-2:2002

PN-EN 1542:2000

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe izelbetowe -- Zabezpieczenia
powierzchniowe -- Zasady doboru
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zZelbetowe -- Metoda badania
przyczepnosci powtok ochronnych
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Metody badania

przepuszczalno$ci pary wodnej przez powtoki ochronne

Elastyczne wyroby wodochronne. Okre$lanie wlasciwo$ci mechanicznych przy rozcigganiu. Cze$¢ 2: Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepno$ci na
odrywanie.



6. NAWIERZCHNIA CHODNIKOWA NA POWIERZCHNIE BETONOWE Z ZAMKNIECIEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru elastycznej nawierzchni chodnikowej na powierzchniach betonowych materiatu hybrydowego ztozonego z mieszaniny zywic epoksydowe;j i
poliuretanowej, tworzacych warstwe izolacyjno — nawierzchniowa z zamknigciem (barwna warstwa z powtoki poliuretanowej) o wysokiej odpornosci
chemicznej i mechanicznej dla obcigzonych dynamicznie obiektow mostowych.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specytikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Roboty, ktérych dotyczy STWiORB obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu Wykonanie robdt wymienionych w p. 1.1.
‘Wykonanie nawierzchni chodnikowej na powierzchni betonowej obejmuje:
- warstwa gruntujaca z posypka z ogniowo suszonego piasku kwarcowego,
- warstwa nawierzchniowa zmieszana z piaskiem kwarcowym ogniowo suszonym w stosunku zaleznym od warto$ci temperatury, z ktorej
nawierzchnia bedzie wykonywana,
- posypka §wiezej warstwy nawierzchniowej kruszywem.
- barwna warstwa zamykajaca z powloki twardo-elastycznej na bazie zywic poliuretanowych,
Minimalna grubo$¢ nawierzchni chodnikowej (bgdacej mieszaning zywic z piaskiem kwarcowym) wynosi:
- min. 2 mm dla malego obciaZenia ruchem pieszych,
- min. 3 mm dla intensywnego obcigzenia ruchem pieszych,

Szczegétowy zakres wykonania zabezpieczenia elementow obiektow jest okreslony w Dokumentacji Projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu odporne na Scieranie - zabezpieczenie betonu przed korozja poprzez ograniczenie lub wyeliminowanie
dziatania agresywnego czynnikéw atmosferycznych lub wody na konstrukcj¢ charakteryzujace si¢ réwnocze$nie odpornosécia na
Scieranie.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardnialego betonu substancjami chemicznymi,
powodujacymi brak zwilzalnos$ci zabezpieczonych powierzchni przez wodg¢ charakteryzujace si¢ rownoczes$nie odporno$cia na $cieranie.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu srodkami uszczelniajacymi jego pory i nadajacymi powierzchni
wlasciwosci hydrofobowe.

Powloka - warstwa wykonana z materialéw cieklych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na odpowiednio przygotowane podloze za
pomoca technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametréw technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

Pozostate okre$lenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB. "Wymagania ogdlne", pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i poleceniami InZyniera.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWiORB. "Wymagania og6lne".

2.2. Szczegélowe wymagania dotyczace materialéw

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢ Aprobat¢ Techniczna wydana przez IBDiM.
Zastosowany material musi posiada¢ referencje dotyczace realizacji w budownictwie mostowym.

Przed zastosowaniem materiatéw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien przedstawi¢ InZynierowi numer partii towaru
oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru wewnetrznego producenta matertiatu.



Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materialy o nieprzeterminowanej przydatnosci do stosowania.

Przy wykonywaniu nawierzchni na podtozu betonowym konieczne jest jej zagruntowanie. Gruntowanie podioza betonowego mozna wykona¢ na
$wiezym betonie bez zastoisk wody lub na suchym betonie.

Materiat gruntujacy na bazie epoksydéw powinien posiada¢ nast¢pujace minimalne parametry :
- gestos¢ ok. 1,1 kg/dm3
- przyczepno$¢ do betonu nie mniejsza niz 1,5 MPa (zniszczenie betonu)
- czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu w temp. + 200C minimum 1 godzina
- twardos¢ wg Shore D po 7 dniach, przy temperaturze +23°C - 83

Wytrzymato$¢ na odrywanie od podioza betonowego izolacjo — nawierzchni wraz z materialem gruntujagcym powinna wg PN-92/B-01814 wynosi¢:
- warto$¢ Srednia >25 MPa,
- warto$¢ minimalna 2,0 MPa,

Zastosowana nawierzchnia powinna by¢ wykonana z materialu warstwy nawierzchniowej cechujacego si¢ wytrzymatoscia na rozcigganie (po
utwardzeniu mieszaniny zywic z piaskiem kwarcowym) wynoszacej min. 6,5 MPa.

Chemoutwardzalny material nawierzchniowy na bazie dwusktadnikowego materialu hybrydowego w postaci mieszaniny zywicy epoksydowe;j i
poliuretanowej po utwardzeniu winien posiada¢ nastgpujace cechy:

- gestos¢ okoto 1,2 kg/l;

- gestos¢ z piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,4 — 0,7mm okoto 1,6 kg/l

- zawarto$¢ sktadnikow statych nie mniej niz 97%;

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu wynoszace minimum 30 %,

- twardo$¢ wedtug Shore — A>90,

- odpornos¢ na dziatanie wody i $rodkéw odladzajacych,

- whasciwosci elastyczne w temperaturze do —20°C.

- czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu w temp. + 20°C minimum 1 godzina.

Ponadto wykonana powloka powinna by¢ odporna na powstawanie rys podtoza. Powinna przenosi¢ zarysowania (zgodnie z procedurami IBDiM
TWm-69/2004 oraz ITB LT 43) w zakresie:
a) w temperaturze +22°C

- powtloka o grubosci 3 mm 0,35 mm

- powloka o grubosci 5 mm 0,80 mm
b) w temperaturze -10°C

- powtloka o grubosci 3 mm 0,15 mm

- powloka o grubosci 5 mm 0,25 mm

Po wymieszaniu z ogniowo suszonym piaskiem kwarcowym o odpowiednim uziarnieniu wykonana warstwa izolacyjno - nawierzchniowa stworzy
trwalg ciggliwo-elastyczna warstwe taczaca cechy izolacji przeciwwilgociowej i nawierzchni o wysokiej odpornosci na $cieranie.

Piasek kwarcowy stosowany do wykonania izolacjo — nawierzchni chodnikowej powinien posiada¢ uziarnienie 0,4 — 0,7 mm i powinien by¢ suszony
ogniowo.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Szczegétowe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z wykonaniem warstwy nawierzchni chodnikowej na powierzchniach betonowych powinny zapewni¢ ciagtos¢
prac i uzyskanie wymaganej jako$ci robot.

Wyb6r sprzgtu i narzedzi do wykonania robdt nalezy do Wykonawcey i powinien by¢ zaakceptowany przez InZyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Szczegétowe wymagania dotyczace transportu

Sposéb transportu przez Wykonawce materialdéw do nawierzchni chodnikowej na powierzchniach betonowych nie moze powodowaé obnizenia ich
JParkzzzglé.z sktadnikéw chemicznych i materiatéw do nawierzchni chodnikowej na powierzchniach betonowych powinien si¢ odbywaé w szczelnych i
nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB. "Wymagania ogélne" pkt 5.



5.2. Szczegolowe zasady dotyczace wykonania robot
5.2.1. Zasady prowadzenia robot

Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni chodnikowej na powierzchniach betonowych powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw
posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukoficzenia szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub zaklady naukowe w wyzszych
uczelniach.

5.2.1. Przygotowanie podtoza dla prowadzenia robét

Wykonawca obowiazany jest przygotowaé podloze betonowe polegajace na usunig¢ciu niezwigzanych czgSci betonu i szkodliwych substancji,
mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu, a takze na trwato§¢ potaczenia naktadanych materiatéw z podlozem betonowym.

Powierzchnia betonowa chodnika przeznaczona pod wykonanie nawierzchni powlokowej powinna by¢ mocna, sucha, oczyszczona z luznych,
niezwigzanych z podlozem czastek, pytéw, olejéw i innych elementéw obnizZajacych przyczepno$¢. Zalecane metody przygotowania i czyszczenia
podtoza: groszkowanie, piaskowanie lub frezowanie.

Wytrzymato$¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidlowo przygotowanego podioza betonowego powinna wynosi¢ dla powierzchni

pokrywanych powtokami:
- wartos$¢ Srednia >1,5 MPa,
- warto$¢ minimalna 1,0 MPa,

Minimalna klasa betonu na $ciskanie powinna wynosi¢ 25 MPa (beton C20/25 wg PN-EN 206-1).

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymato$ci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 50 m2 powierzchni oczyszczonego podloza, przy czym
minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.

Wilgotno$¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem warstwy gruntujacej powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z ,,Wytycznymi stosowania” dla
materiatéw izolacjo - nawierzchni, ale nie moze by¢ wigksza niz:
- 4 % dla podtoza przed ulozeniem primera,

5.2.2. Warunki dla prowadzenia robét

Temperatura podtoza betonowego i powietrza w czasie wykonywania wastwy chodnikowej na powierzchniach betonowych powinna wynosic:
- nie nizsza niz + 10°C, lecz nie wyzsza niz + 30°C.
- temperatura podfoza musi by¢ wyzsza minimum o 3°C od punktu rosy.

Do mieszania sktadnikéw materialéw i materiatéw jednosktadnikowych nalezy stosowa¢ mieszalnik wolnoobrotowy.
Powierzchnie betonowe zabezpieczone izolacjo - nawierzchnia nie powinny wykazywacé przebarwien, nierdwnosci, zmian faktury i innych wad.

Materiat nanosi¢ w jednej warstwie przez szpachlowanie lub rozprowadzi¢ réwnomiernie przy pomocy listwy gumowej na prowadnicach
stanowigcych zarazem podkladki dystansowe dla zachowania odpowiedniej grubosci warstwy. Po ulozeniu $wieza warstwe¢ materiatu
nawierzchniowego nalezy odpowietrzy¢ watkiem okolcowanym, a nastgpnie obficie posypa¢ piaskiem kwarcowym o uziarnieniu od 0,4 do 0,7 mm.
Nawierzchni¢ nalezy zdylatowa¢ w strefie rozcigganej, a dylatacje wypetni¢ jednosktadnikowym kitem systemowym (kit poliuretanowy o wysokiej
odpornosci mechanicznej i chemicznej z mozliwoécia przenoszenia ruchdw do 25% szerokosci szczeliny, material utwardza si¢ w zetknigciu z
wilgocia bez powstawania pecherzy, odksztalcalno$¢ powtérna materialu 80%, zmiana objgtosci 8%, wytrzymato$¢ na oddzieraie 8 N/mm), jak
réwniez nalezy uszczelni¢ wszystkie styki nawierzchni z materiatami o innymch parametrach technicznych niz nawierzchnia (np. kraweznik).

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej nalezy chroni¢ tg¢
powierzchnig¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze ,,Wytyczne stosowania” materialu méwia inaczej)
oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 10°C i przegrzaniem powyzej 30°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do
prowadzenia prac zwigzanych z naprawa betonu nalezy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Materiaty do wykonania izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i
sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +10°C i wyzszych niz +35°C.

Transport i magazynowanie materialdw na bazie zZywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny odpowiada¢ ogdlnym wymaganiom, jak dla
materiatéw toksycznych i fatwopalnych.

Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej nie moze powodowaé¢ skazenia
$rodowiska. Resztek materialdw pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady
tych materialéw Wykonawca obowiazany jest usuna¢ z terenu i podda¢ utylizacji.

Wykonawca obowiazany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie w przypadku materialéw nanoszonych metoda
natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB "Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Kontrola przygotowania podloza



Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jako$ci robot zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw w betonie nalezy do Wykonawcy.

Do obowiazkéw Inzyniera nalezy pordwnanie uzyskanych wynikow badan z wymaganiami zawartymi w niniejszej STWiORB.

Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty materiatow.

Inzynier obowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnoéci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania
materiatow.

6.2.2. Kontrola przygotowania podloza
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza.
6.2.3. Kontrola wykonanych roboét

Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowiazany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

- wytrzymatosci podioza na odrywanie metoda okreslong "pull off", przy $rednicy krazka prébnego @50mm (wg zasady 1 oznaczenie na S0m?,
przy minimum 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814);

- wytrzymato$ci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie metoda okreslong ,,pull off”, przy $rednicy krazka probnego 0 50 mm (wg
zasady 1 oznaczenie na 25 m?, przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),

- grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej prébce metoda ,,pull off”.

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p. 2.2 STWiORB.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB. ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m?) wykonanej i odebranej izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej z zamknieciem.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB. ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie wykonywania izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowe z zamknigciem (odbidr
migdzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawa odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania rob6t okreslonego rodzaju, zgodnie z

Dokumentacja Projektowa, wymaganiami zawartymi w STWiORB oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejne;j

fazy robot.

Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z

antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spelnienia wymagan okre§lonych w Dokumentacji Projektowej, STWiORB oraz innych

warunkéw dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB. ,,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robét,

- wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, uzycie urzadzen pomocniczych niezb¢dnych do wykonania lub zabezpieczenia robot
prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym,

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie izolacjo — nawierzchni chodnika na powierzchni betonowej i jej pielegnacija,

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem $rodowiska,

- wykonanie wymaganych badan.

- uporzadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszczg si¢ rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

Do kalkulacji cen nalezy zatozy¢, ze kolor powloki jest rézny od koloru betonu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy



PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci
powlok ochronnych.

11.PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Zabezpieczenia
powierzchniowe -- Zasady doboru

12.PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zZelbetowe -- Metoda badania
przyczepnosci powtok ochronnych

13.PN-92/B-01815 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Metody badania

przepuszczalno$ci pary wodnej przez powtoki ochronne
10.2 Inne dokumenty

Dz. U. Nr 63 Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 ,,W sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” ze szczegélnym uwzglednieniem Dziat V Rozdziat 3.



7. NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH ZAPRAWAMI PCC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) sa wymagania dotyczace wypetniania
lokalnych ubytkéw w betonie i wypetniania wszelkiego typu otworéw technologicznych zaprawami PCC (polymer cement concret) dla obiektow
mostowych.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy STWiORB obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace imajace na celu likwidacj¢ ubytkéw betonu w istniejacych
obiektach mostowych.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej STWiORB dotycza nastgpujacych robét:

- przygotowania podtoza betonowego,

- wypelniania ubytkow,

- wypelniania otworéw technologicznych w betonie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ubytek - odspojenie si¢ czg¢sci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.

Zaprawa bezskurczowa PCC do napraw strukturalnych konstrukcji betonowych - zaprawa stanowi mieszaning cementu podyfikowanego
polimerami, piasku, mikrokrzemionki oraz innych skfadnikow.

Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozja i zwigkszenia przyczepnosci do stali materiatu
wypelniajacego ubytek.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.
Atest - wykaz parametrow technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z okre§leniami podanymi w
STWiORB. DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB. "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWiORB. "Wymagania og6lne".
2.2. Wymagania ogélne dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWiORB. "Wymagania og6lne".
Do naprawy ubytkéw w betonie nalezy stosowaé bezskurczowe zaprawy cementowe modyfikowane polimerami z dodatkiem piasku,
mikrokrzemionki oraz innych sktadnikéw.
Wyboru producenta zaprawy dokonuje Wykonawca. Wybdr ten podlega akceptacji przez InZyniera.
Zaprawa powinna posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.
Do naprawy ubytkéw w betonie mozna stosowac tylko materialy o nie przeterminowanej przydatnosci do stosowania.
Na zadanie Inzyniera, Wykonawca obowigzany jest udokumentowa¢ zrédto zakupu materialéw, sktadnikow materialtdéw do naprawy ubytkéw i
przedtozy¢ te dokumenty na pi$mie wraz z atestami tych materiatow.
2.3. Szczegdlowe wymagania dotyczace materialéw
Stwardniate zaprawy powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:
. $rednia wytrzymato$¢ na $ciskanie:
- po 7 dniach [J 030 MPa wg PN-B-04500 : 1985
- po 28 dniach I 55 MPa wg PN-B-04500 : 1985

. $rednia wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu:
- po 7 dniach [ 5 MPa wg PN-B-04500 : 1985



- po 28 dnuiach [ 9 MPa wg PN-B-04500 : 1985
- skurcz po90d < 1,2 %eo.

. Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza badania metoda ,,pull - off”:
- przed badaniem mrozoodpornos$ci 2>2,0 MPa - procedura PB-TM-X1,
- po badaniu mrozoodpornosci 21,5 MPa - procedura PB-TM-X1
- Przyczepnos¢ do stali zbrojeniowej = 2,0 MPa - procedura TWm-18/97

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 3.
3.2. Szczegblowe wymagania dotyczace sprzetu

Uzyty przez Wykonawce sprzgt lub narzedzia do uzupelniania ubytkéw betonu powinny zapewnia¢ ciaglo$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci
robot.

Wybér sprzgtu i narzedzi do wykonywania robdt nalezy do Wykonawcy, ale musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniaja bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jako$ci rob6t Inzynier
moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzgtu lub narzedzi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB. "Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Sposéb transportu przez Wykonawce materiatow, konstrukcji lub wyrobéw przewidzianych do uzupetnienia ubytkéw betonu nie moze powodowac
obniZenia ich jakosci lub trwatych uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace wykonania robét

Roboty objete niniejsza STWiORB powinny by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych §wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w
zakresie wykonywanych prac wydane przez producentéw materialéw do napraw betonéw.

Roboty nalezy prowadzi¢ przy temperaturze otoczenia powyzej + 5°C i ponizej +30°C.

Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podtoze betonowe poprzez:

- usuni¢cie skorodowanego betonu oraz szkodliwych substancji mogacych mie¢ wpltyw na korozj¢ betonu oraz stali, a takze na trwatos¢
pofaczenia naktadanych materiatéw z podiozem,

- oczyszczenie podioza betonowego z pozostatosci powlok ochronnych, pytéw i czgsci luznych,

- krawedzie miejsc naprawianych nalezy naciaC pila tarczowa prostopadle do naprawianej powierzchni na gtebokos¢ okoto 1 cm,

- oczyszczenie odstonigtych pretéw zbrojeniowych do 2° czystosci wg PN-ISO 8501-1:1996

- podtoze powinno by¢ uszorstnione - lokalne nierdwnosci i zagtgbienia nie powinny by¢ mniejsze niz 5 mm,

- przed wypelnieniem ubytku zaprawa, istniejaca powierzchni¢ nawilza¢ przez polewanie woda w ciagu 24 godzin, a bezposrednio przed
uktadaniem zaprawy powierzchni¢ betonu nalezy osuszy¢ zdmuchujac nadmiar wody sprezonym powietrzem.

Prawidtowo przygotowane podtoze betonowe do naprawy powinno spetnia¢ nastgpujace wymagania:
- wytrzymato$¢ na $ciskanie =25 MPa wg PN-EN 196-1,
- wytrzymato$¢ na odrywanie wg PN-92/B-01814
- wartos$¢ $rednia 11,5 Mpa
- warto$¢ minimalna 1,0 MPa
Nalezy wykonaé jedno oznaczenie na 50 m* powierzchni podtoza przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 5 dla jednego obiektu.

v v

Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczajacej wytrzymatosci na odrywanie mozna stosowa¢ wszystkie metody mechaniczne,
fizyczne lub chemiczne, pod warunkiem, Ze nie zostanie naruszona struktura pozostalego betonu i zbrojenia w naprawianym elemencie. Nie
dopuszcza si¢ do tego typu prac stosowania udarowych miotéw wyburzeniowych.

Mieszanie zaprawy nalezy wykonywaé odpowiednig mieszarka z zachowaniem warunkéw podanych w ,,Instrukcji technologicznej”. Przygotowana
zaprawa powinna by¢ jednorodna.

Niezbgdne deskowanie do naprawy betonu powinno spetnia¢ wymagania wg PN-63/B-06251 p.2.
Wykonanie, zabezpieczanie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych, niezbgdnych do

prowadzenia prac zwigzanych z naprawa betonu nalezy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska



Zabezpieczenie rob6t prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak réwniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym
ruchu os6b lub pojazdéw nalezy do Wykonawcy.

Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z naprawa ubytkow w betonie nie moze powodowa¢ zanieczyszczenia §rodowiska. Wszelkie odpady zaprawy
Wykonawca obowiazany jest usuna¢ z terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWiORB "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako$ci robét

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw, podtoza i jako$ci robdt zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw w betonie nalezy do Wykonawcy.

6.3. Kontrola materialow

Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty materiatow.

Inzynier obowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania
materiatow.

6.4. Kontrola przygotowania podloza

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan przygotowania podtoza betonowego, przygotowania powierzchni
stali oraz przygotowania szalunkow.

6.5. Kontrola wykonanych roboét

Podczas wykonywania robot Wykonawca obowiazany jest pobra¢ probki w celu okreslenia wytrzymato$ci zastosowanego materiatu na $ciskanie i
rozcigganie przy zginaniu.

Kontroli podlega wytrzymato$¢ nalozonej warstwy materiatu na odrywanie od podioza okreslonej metoda ,,pull-off”, przy $rednicy krazka prébnego @
50 mm (wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m2, przy min. 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814).

Wiyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB. ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest Im* (metr kwadrat) powierzchni betonu, na ktérej dokonuje sie likwidacji ubytkéw betonu warstwa o $redniej grubosci
okreslonej w Dokumentacji Projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB. ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegodlowe zasady odbioru robét

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie uzupetniania ubytkéw, wypetiania otworéw technologicznych oraz wykonywania warstw wyréwnawczych
i spadkowych powierzchni ptyty betonowej (odbiér miedzyoperacyjny),

- roboty obje¢te umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawa odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania rob6t okre§lonego rodzaju zgodnie z

Dokumentacja Projektowa, wymaganiami zawartymi w STWiORB oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej

fazy robot.

Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z

uzupetnianiem ubytkéw, (z wypetnianiem otworéw technologicznych lub wykonania warstw wyréwnawczych i spadkowych powierzchni ptyty

betonowej), a takze spelnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, STWiORB oraz innych warunkéw dotyczacych robét zawartych

W umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB 00. ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania roboét,



- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robot
prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na obiekcie,

- przygotowanie podtoza,

- oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne pretdw zbrojeniowych,

- wykonanie rob6t przez wypetienie ubytkéw zaprawa

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- odpady i ubytki materialowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci

powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podlozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natlozonych powlok.

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatos$ci

PN-85/B-04500 Zaprawy udowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci
powlok ochronnych.
PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton. Cz¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢

10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu natryskiwanego (torkretu) na obiektach mostowych (WTW), Studia i materialty IBDiM, Zeszyt
32, Warszawa 1990.

Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetonu z wi6knami stalowymi do naprawy obiektéw mostowych WTW nr 5SM/91, GDDP,
Warszawa 1991 r.

Wytyczne badan wlasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach, IBDiM, Warszawa 1992.

Procedury badawcze IBDiM: PB-TM-X1 i PB-TM-X2.



8. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI BETONOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI ELASTYCZNYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych powloka elastyczng na bazie zywicy akrylowej utwardzajaca si¢ pod wptywem
promieniowania UV i zdolna do przenoszenia zarysowan podioza w temperaturach ponizej 0°C dla obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy STWiORB obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu Wykonanie rob6t wymienionych w p. 1.1.
Szczegblowy zakres wykonania zabezpieczenia elementéw obiektéw jest okreslony w Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozja poprzez ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresywnego
czynnikéw atmosferycznych lub wody na konstrukcjg.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardnialego betonu substancjami chemicznymi,
powodujacymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych powierzchni przez wodg.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu $rodkami uszczelniajacymi jego pory i nadajacymi powierzchni
wlasciwosci hydrofobowe.

Powloka - warstwa wykonana z materialéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na odpowiednio przygotowane podtoze za
pomoca technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.
Atest - wykaz parametr6w technicznych, gwarantowanych przez producenta.

Pozostate okre$lenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB. "Wymagania ogdlne"”, pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i poleceniami InZyniera.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw podano w STWiORB. "Wymagania ogélne".

2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace materialéw

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢ Aprobat¢ Techniczng wydang przez IBDiM.

Przed zastosowaniem materiatéw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien przedstawi¢ InZynierowi numer partii towaru
oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru wewngtrznego producenta materiatu.

Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materialy o nieprzeterminowanej przydatnosci do stosowania.

Nalezy zastosowac jednosktadnikowy, material plastyczno-elastyczny na bazie zywicy akrylowej utwardzajacy si¢ pod wplywem promieniowania
UV. Materiat ma przenosi¢ zarysowania podtoza réwniez w temperaturze ponizej 0°C.

Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podioza betonowego powinna wg PN-92/B-01814 wynosi¢:
dla warunkéw laboratoryjnych:

- warto$¢ Srednia >1,5 MPa,

- warto$¢ minimalna 1,0 MPa,
badania na budowie:

- warto$¢ Srednia >0,8 MPa,

- warto$¢ minimalna 0,5 MPa,

Dla konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ powtoki z podwyzszona zdolnoscia pokrywania zarysowan obcigzonych ruchem (pokrywajacych rysy o
rozwartosci do 0,3 mm).



Dla zapewnienia odpowiedniej zdolno$ci powtoki na zyrysowanie wymagane jest potwierdzenie spetnienia przez nig warunku wydtuzenia powtoki
przy rozdarciu wynoszacego min:

- w temperaturze pokojowej, bez narazenia na warunki atmosferyczne 120%

- w temperaturze -20°C 70%

Jezeli przyczepno$¢ istniejacej powloki jest wystarczajaca nalezy starannie oczys$ci¢ stara powloke najlepiej za pomoca pary lub woda pod
ci$nieniem.

Podloze przed utozeniem powtoki elastycznej powinno by¢ zagruntowane odpowiednim primerem. W przypadku watpliwosci, nalezy wykona¢ pola
probne w celu zbadania przyczepno$ci powtok w zalezno$ci od materiatu gruntujacego. Test przyczepnosci powltok do podioza nalezy wykonaé nie
wezesniej niz po 14 dniach od chwili aplikacji. Wymagany $redni wynik na odrywanie wynosi > 0,8 N/mm?, przy czym pojedynczy odczyt > 0,5
N/mm?2.
Grubo$¢ stosowanej powtoki powinna by¢ zgodna z ,,Wytycznymi stosowania” dla danego materiatu i nie mniejsza niz:
- Duin = 200 pm - minimalna wymagana grubos$¢ suchej warstwy do uzyskania wymaganego oporu dyfuzyjnego na CO, (réwnowazna
grubo$¢ warstwy powietrza > 50 m) i zdolnosci przenoszenia zarysowan.
- Dinax =1650 pm - maksymalna grubo$¢ suchej warstwy pozwalajaca na uzyskanie odpowiedniej dyfuzji pary wodnej (rownowazna grubosé
warstwy powietrza < 4 m).
3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB. "Wymagania ogélne" pkt 3.
3.2. Szczegdlowe wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet i narzedzia do prac zwiazanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewni¢ ciaglo$¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci
robot.
Wybér sprzgtu i narzedzi do wykonania robdt nalezy do Wykonawcey i powinien by¢ zaakceptowany przez InZyniera.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB. "Wymagania ogélne" pkt 4.
4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu
Sposéb transportu przez Wykonawce materialéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie moze powodowa¢ obnizenia ich jakosci.
Przewdz sktadnikéw chemicznych i materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien si¢ odbywaé w szczelnych i nieuszkodzonych
opakowaniach.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB. "Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2. Szczegolowe zasady dotyczace wykonania robot

5.2.1. Zasady prowadzenia robét

Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw posiadajacych $wiadectwo
kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.2.2. Przygotowanie podloza dla prowadzenia robét

Wykonawca obowiazany jest przygotowa¢ podloze betonowe polegajace na usuni¢ciu niezwigzanych czesci betonu i szkodliwych substancji,
mogacych mie¢ wplyw na korozje betonu, a takze na trwato$¢ potaczenia naktadanych materialéw z podtozem betonowym.

Minimalny wiek betonu w chwili naktadania powloki powinien wynosi¢ 28 dni. W przypadku konieczno$ci wyréwnania podtoza betonowego nalezy
zastosowac zaprawy na bazie cementu, ktéra nie ma niekorzystnego wptywu na przewidziang do zastosowania powtoke. Dla podiozy, po wyréwnaniu
zaprawa cementowa, przed naniesieniem powloki nalezy odczeka¢, co najmniej 4 dni.

Wytrzymato$¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidlowo przygotowanego podioza betonowego powinna wynosi¢ dla powierzchni
pokrywanych powtokami ochronnymi z podwyzszona zdolnos$cia pokrywania zarysowan (konstrukcje Zelbetowe):

- wartos$¢ Srednia >1,5 MPa,

- warto$¢ minimalna 1,0 MPa,

Powierzchnia betonu obiektow nowowbudowanych powinna by¢ mocna, sucha, oczyszczona z luznych,niezwiazanych z podtozem czastek. Zalecane
metody czyszczenia: parg, woda pod wysokim ci$nieniem lub metoda strumieniowo-$cierna.

Istniejace powloki nalezy sprawdzi¢ pod wzglgdem przyczepnosci do podtoza (metoda ,,pull-off”). Warto$¢ srednia powinna wynie$¢ powyzej 0,8
MPa, a pojedynczego badania powyzej 0,5 MPa. JeZeli przyczepnos¢ jest niewystarczajaca nalezy usuna¢ wszelkie pozostatosci starych powtok.



Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymato$ci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 50 m2 powierzchni oczyszczonego podloza, przy czym
minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.

Wilgotno$¢ podloza bezposrednio przed wykonywaniem robdt powinna spelnia¢ wymagania zgodnie z ,,Wytycznymi stosowania” dla materiatu
powloki, ale nie moze by¢ wigksza niz:

- 4 % dla materiatéw stosowanych na suche podtoze,

- matowo-wilgotne podtoze dla materialéw stosowanych na mokre podtoze.

5.2.2. Warunki dla prowadzenia roboét

Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosic:

- nie nizsza niz + 8°C, lecz nie wyzsza niz + 35°C.

- temperatura podtoza musi by¢ wyzsza minimum o 3°C od punktu rosy.

Do mieszania sktadnikéw materiatéw i materiatéw jednosktadnikowych nalezy stosowa¢ mieszalnik wolnoobrotowy.

Powierzchnie betonowe zabezpieczone metoda hydrofobizacji lub impregnacji powierzchniowej nie powinny wykazywac zaciekow, przebarwien i
innych wad.

Powierzchnie powlok nie powinny wykazywaé przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i innych wad.

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym
nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze ,,Wytyczne stosowania” materialu mowig inaczej) oraz spadkiem temperatury

powietrza ponizej 8°C i przegrzaniem powyzej 35°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do
prowadzenia prac zwigzanych z naprawa betonu nalezy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczenstwo robét i ochrona Srodowiska
Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach
w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25°C.
Transport i magazynowanie materialdw na bazie zZywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny odpowiada¢ ogdlnym wymaganiom, jak dla
materiatéw toksycznych i fatwopalnych.
Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu moze powodowaé skazenia $rodowiska. Resztek materiatow
pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materialéw Wykonawca
obowigzany jest usuna¢ z terenu i podda¢ utylizacji.
Wykonawca obowiazany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie w przypadku materialéw nanoszonych metoda
natryskowa.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB "Wymagania ogélne" pkt 6.
6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakoSci robét
6.2.1. Kontrola materiatéw
Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jako$ci robot zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw w betonie nalezy do Wykonawcy.
Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi w niniejszej STWiORB.
Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty materiatow.
Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnoéci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania
materiatow.
6.2.2. Kontrola przygotowania podloza
Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza.
6.2.3. Kontrola wykonanych robét
Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowiazany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

- wytrzymato$ci warstwy zastosowanego materialu na odrywanie metoda okreslona ,,pull off”, przy $rednicy krazka prébnego O 50 mm (wg

zasady 1 oznaczenie na 25 m?, przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),

- grubo$ci wykonanej powloki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej probce metoda ,,pull off”.
Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p. 2.2 STWiORB.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB. ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m?) wykonanej i odebranej powtoki.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB. ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegodltowe zasady odbioru robét

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbiér migdzyoperacyjny),

- roboty obj¢te umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawa odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania rob6t okreslonego rodzaju, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa, wymaganiami zawartymi w STWiORB oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej
fazy robot.

Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z
antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spelnienia wymagan okre§lonych w Dokumentacji Projektowej, STWiORB oraz innych
warunkéw dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB. ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robét,

- wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostéw roboczych, uzycie urzadzen pomocniczych niezb¢dnych do wykonania lub zabezpieczenia robot
prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym,

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu powtoka akrylowa.

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem Srodowiska,

- wykonanie wymaganych badan.

- uporzadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszcza si¢ rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

Do kalkulacji cen nalezy zatozy¢, ze kolor powltoki jest rézny od koloru betonu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci
powtok ochronnych.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe izelbetowe -- Zabezpieczenia
powierzchniowe -- Zasady doboru

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe izelbetowe -- Metoda badania
przyczepnosci powtok ochronnych

PN-92/B-01815 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe -- Metody badania
przepuszczalno$ci pary wodnej przez powtoki ochronne

10.2 Inne dokumenty

Dz. U. Nr 63 Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 ,,W sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” ze szczegélnym uwzglednieniem Dziat V Rozdziat 3.



9. IZOLACJE BITUMICZNE WYKONYWANE NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji powierzchni stykajacych si¢ z gruntem z zastosowaniem
roztworéw asfaltowych grubowarstwowych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Specytikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu rob6ét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji konstrukcji obiektéw
(izolacje wykonywane na zimno).

W zakres rob6t wchodzi wykonanie rob6t izolacyjnych elementéw obiektéw mostowych, ktére beda zasypane gruntem, a ktére nie sa wskazane
w innych specyfikacjach jako izolowane w inny sposéb.

14 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi w STWiORB.
Roztwoér asfaltowy — emulsja wodorozcienczalna

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB G.00.00.00.Wymagania ogdlne.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWiORB ,,Wymagania ogdlne”.
2.2, Szczegélowe wymagania dotyczace materialéw

I1zolacja powierzchni stykajacych si¢ z gruntem
emulsja asfaltowa - gruntujaca,
dwusktadnikowa masa bitumiczna,

Parametry materiatu:

zawarto$¢ wody <32% PN EN 1428

odpornos¢ na ci$nienie wody do 0,5 MPa
Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje Wykonawca i przedktada go do akceptacji Inzynierowi.

Wtasciwosci zastosowanego roztworu winny by¢ zgodne z instrukcjami technologicznymi opracowanymi przez Producenta oraz z PN-90/B-24620.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB ,,Wymagania ogélne”.
3.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzg¢t do wykonania izolacji roztworem asfaltowym dobiera Wykonawca w zaleznosci od sposobu wykonywania Zabezpieczenia, co podlega
akceptacji przez Inzyniera.



Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu r¢cznym mozna uzywaé watkow lub szczotek. Przy wykonywaniu
mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie natryskiwaczem materialéw izolacyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB ,,Wymagania ogdlne”.

4.2, Szczegolowe wymagania dotyczace transportu

Roztwor asfaltowy - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w STWiORB ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegélowe wymagania dotyczace wykonania robot

5.2.1 Wymagania podstawowe

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét oraz projekt technologiczny, uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich beda wykonywane roboty izolacyjne .

5.2.2 Zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzonymi Dokumentacjami Projektowymi. Odstgpstwa od Dokumentacji Projektowanej musza
by¢ udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku Budowy i zaakceptowane przez InZyniera.

Dopuszcza si¢ stosowanie zamienne innych materiatéw pod warunkiem uzyskania takich samych efektow dziatania oraz uzyskania zgody Inzyniera
na zamiang.

523 Warunki wykonania izolacji

Do robét mozna przystapi¢ po zakonczeniu okresu pielegnacji betonu wg Specyfikacji M.13.00.00.
Roboty nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz 4°C w momencie uktadania.

524 Podloze pod izolacja

Podloze powinno posiada¢ zatozone w projekcie spadki, by¢ réwne czyste i suche.

Gladkos¢ powierzchni powinna cechowa¢ si¢ brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i wybrzuszen a takze brakiem wystajacych ziaren
kruszywa itp. Dopuszczalne sa lokalne nieréwno$ci do 3mm lub wgtebienia do Smm.

W momencie przystapienia do ukladania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona, a sam beton suchy.
Dopuszcza si¢ aplikacje na podiozu w stanie
matowo-wilgotnym, bez zastoisk wody na powierzchni (powierzchnia betonu moze by¢

lokalnie sucha lub matowo-wilgotna, w jasne i ciemne plamy). W przypadku duzych zanieczyszczen powierzchni betonu nalezy ja wypiaskowac
i doktadnie odkurzy¢ przy pomocy sprezonego powietrza.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione i wygladzone a wystajace czesci skute i wyszlifowane, wigksze zaglebienia nalezy
wypei¢ zaprawa naprawcza.

5.2.5 Gruntowanie podloza
Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych si¢ z gruntem wykona¢ nalezy emulsja asfaltowa rozcienczona.
5.2.6 Wykonanie izolacji

Izolacj¢ powierzchni stykajacych si¢ z gruntem nalezy wykona¢ jako min. trzywarstwowa tj. z powtoki gruntujacej i min. dwu warstw wyprawy
asfaltowe;j.



Wykonanie moze by¢ reczne lub mechaniczne przy zastosowaniu natryskiwacza.
Naktadanie emulsji asfaltowej moze odbywac si¢ po wyschnigciu warstwy gruntujace;j.

Naktadanie drugiej warstwy emulsji asfaltowej moze nastapi¢ po wyschnigciu pierwszej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w STWiORB ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jako$ci robot

6.2.1. Kontrola jako$ci

Sprawdzaniu robét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
9.  sprawdzeniu podioza i zezwoleniu na przystapienie do gruntowania,
10. sprawdzeniu jako$ci gruntowania,
11. sprawdzeniu ilo$ci zuzytych materialéw w poszczegdlnych warstwach zgodnie z instrukcja Producenta,

12.  kontroli ilosci warstw.
6.2.2. Opis badan
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne i pomiar wymiaréw liniowych izolacji.
Sprawdzenie materialéw nalezy dokona¢ poprzez sprawdzenie dowodéw dostaw i opiséw opakowan.

Sprawdzenie jako$ci podtoza nalezy wykona¢ za pomoca taty o dtugosci 4m przylozonej w dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2
powierzchni sprawdzajac z doktadnoscia do 1 mm zgodno$¢ z warunkami przygotowania podtoza wg punktu 5.4. niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie warunkéw przystapienia do rob6t nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy stwierdzajac zgodnos¢ z punktem
5.2.3. Specyfikacji.

6.2.3. Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania robét

Sprawdzenie dokonuje si¢ wzrokowo dla kazdej z wykonanych warstw. Sprawdza sig, czy cala powierzchnia betonu podlegajaca zabezpieczeniu
pokryta zostata roztworem, czy nie wystepuja pecherze lub brak przylegania nanoszonej warstwy.

Ponadto sprawdzi¢ nalezy ilo$¢ zuzytego materiatu i liczb¢ natozonych warstw zgodnie z punktem 6.2.1.
6.24. Ocena wynikéw badan

Jezeli wyniki badan przewidzianych w punktu 6.2.3. sa pozytywne - wykonanie robét izolacyjnych nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej
Specytikacji.

W razie stwierdzenia rozbiezno$ci w warunkach zuzycia materialow dla danej warstwy lub niestarannego wykonania, nalezy dokonaé
natychmiastowych poprawek lub wykona¢ dodatkowa warstwe.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej izolacji powierzchni.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza si¢ jeden protokdt odbioru izolacji po jej calkowitym
wykonaniu.

W protokole nalezy odnotowa¢ fakt dokonania poprawek lub warstw uzupetniajacych (dodatkowych).

Podstawa do odbioru robét sa badania obejmujace:
sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa,
sprawdzenie dostarczonych materiatow,
sprawdzenie podioza pod izolacje,

sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot,

sprawdzenie prawidlowosci wykonanych roboét.

Do odbioru rob6t wykonanych wykonawca zobowiazany jest przedtozy¢:
Swiadectwa dostaw materiatow,
protokét odbioréw czesciowych,

zapisy w dzienniku budowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktdra obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatlow,

przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu obiektu,

utozenie poszczegdlnych warstw zgodnie z niniejsza Specyfikacja i Dokumentacja Projektowa,
zaktady, odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy,

wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych,

koszt opracowania organizacji i harmonogramu roboét.

oczyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-24620:1998.  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
IBDiM Nr AT/2015-02-3172



10. WYROWANIE POWIERZCHNI USTROJU NIOSACEGO PREPARATEM DO NAPRAW BETONU

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania odbioru robét polegajacych na wyréwnaniu powierzchni
ustroju niosgcego preparatem do napraw betonu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specytikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot mostowych.
1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specytikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét polegajacych na
wyréwnaniu powierzchni ustroju niosacego preparatem do napraw betonu.

Celem tych robot jest:

- nadanie gérnej powierzchni betonowej ptyty pomostowej poddanej zabiegowi usunigcia istniejacej izolacji z papy zgrzewalnej odpowiednie;j
réwnosci umozliwiajacej prawidlowe utoZenie nowej izolacji z papy zgrzewalnej,

- doprowadzenie nieprawidlowo wyksztatconych na istniejacym obiekcie mostowym spadkéw poprzecznych do wartosci zgodnych z
Dokumentacja Projektowa poprzez zastosowanie zmiennej grubosci warstwy wyrdwnujace;.

Roboty wg niniejszej specyfikacji obejmuja:

- przygotowanie podtoza,

- naniesienie warstwy sczepnej,

- naniesienie warstwy wyroéwnawczej,

- pielegnacj¢ utozonej warstwy wyréwnawcze;j.

1.4. OkreSlenia podstawowe

3

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w ,,Wymagania ogélne”.
Preparat do napraw betonu — zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych **
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” .

2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne

Do wykonania warstwy sczepnej i wyrdéwnawczej nalezy stosowa¢ materiaty renomowanych producentéw wykazujace nastgpujace cechy
ogolne :

- posiadanie aktualnej Aprobaty Technicznej wydanej przez IBDiM,

- mozliwo$¢ stosowania na wilgotnym podtozu,

- odpornos$¢ na dziatanie wysokich temperatur przy uktadaniu materialéw bitumicznych.

Wykonawca obowigzany jest udokumentowaé zrédto zakupu materiatéw i przedtozy¢ je z atestem Inzynierowi do akceptacji.

2.2. Wymagania szczegélowe

- Maksymalna $rednica ziarna kruszywa nie moze by¢ wieksza niz '/; grubosci uktadanej warstwy i [] 8 mm
— Srednia wytrzymatos¢ stwardniatej zaprawy na $ciskanie:
po 7 dobach LI 30 MPa

po 28 dobach [] 55 MPa

— Srednia wytrzymatos¢ stwardnialej zaprawy na zginanie:
po 7 dobach LI 5 MPa

po 28 dobach [1 9 MPa

— Skurcz po 90 dobach [ 1,0%

- Przyczepnos¢ do betonu po 7 dobach:

warto$¢ Srednia (] 2,0 MPa

warto$¢ minimalna [] 1,5 MPa

3. Sprzet

Wybér sprzetu i narzedzi do wykonywania robdt w dostosowaniu do technologii rob6t przewidzianej przez producenta preparatu nalezy do
Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera.

Wykonawca winien dysponowa¢ podczas prowadzenia rob6t wilgotno$ciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru temperatury

powietrza i podtoza betonowego.

4.Transport



Transport dowolnymi $rodkami transportowymi w sposéb nie wptywajacy na obnizenie jako$ci przewozonych materiatow.
5.Wykonanie robot
5.1. Ogélne warunki wykonania

- Wykonanie rob6t winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart technologicznych Producenta stosowanych preparatow
- Wykonawca winien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji harmonogramu rob6t uwzgledniajacego czas schnigcia kolejnych warstw.

— Prace zwigzane z wykonaniem powloki powinny by¢ prowadzone w nastgpujacych warunkach atmosferycznych:

temperatura powietrza i podtoza minimum +5° C i maximum + 30° C

wilgotno$¢ wzgledna powietrza maximum 80%.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze betonowe musi by¢ wystarczajaco wytrzymate (minimalna klasa betonu podioza B25 ). Powierzchnia winna by¢ sucha, przyczepna i
pozbawiona elementéw nie zwigzanych z podtozem. Warstwy o niewystarczajacej no$nosci lub zanieczyszczone olejami nalezy usunaé
mechanicznie, np. za pomocg oczyszczania strumieniowo — $ciernego. Przed utoZzeniem warstwy sczepnej powierzchni¢ betonowa nalezy
nawilzy¢ do stanu matowo-wilgotnego. Niedopuszczalne jest pozostawienie katuz wody. Warstwe wyréwnujaca nalezy uktada¢ natychmiast po
ulozeniu mineralnej warstwy sczepnej metoda mokre na mokre. Zastosowanie jako warstwy sczepnej materiatéw na bazie zywic syntetycznych
lub mineralno-epoksydowych pozwala na wydtuzenie czasu do natoZenia warstwy wyrdwnawczej zgodnie z instrukcjami Producenta
materiatow.

6.Kontrola jakosci robét
6.1. Sprawdzenie jakos$ci materiatéw

Ocena materialéw winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiazany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci
wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wiasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okre$lonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inzynierem.

6.2. Sprawdzenie wykonanych prac.

Zastosowany material powinien posiada¢ Aprobat¢ Techniczng wydang przez IBDiM oraz atest wytworcy. Przed zastosowaniem nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonego materiatu z Dokumentacja Projektowa i zdolnos$¢ do uzycia z uwagi na okres sktadowania.
Badaniu podlegaja:

a) w czasie ukladania warstwy sczepnej

- jakos¢ podtoza,

- temperatura powietrza i podtoza,

- zgodnos¢ uzywanych materialéw z Dokumentacja Projektowa.

b) po wykonaniu warstwy wyréwnawczej :

—jej grubos¢ (odstegpstwo od grubosci przyjetej w Dokumentacji Projektowej moze wynosi¢ — 0,5 mm i + 1 mm),

- wytrzymato$¢ na odrywanie zgodnie z p. 2.2.

- réwno$¢ mierzona tata dtugosci 2,00 m — dopuszczalne nieréwnosci wynosza [1 3 mm.

7.  Obmiar robot
Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy warstwy wyréwnawczejj, sktadajacej si¢ z warstwy sczepnej i wlasciwej warstwy wyrénawczej.
8.0dbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i ulggajacych zakryciu, ktdry jest dokonywany na podstawie wynikow
pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

9.Podstawa platno$ci

Ptaci si¢ za wykonang i odebrana ilo$¢ metréw kwadratowych powtoki izolacyjnej wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji

— przygotowanie podtoza do nanoszenia powtoki

- natozenie wszystkich warstw iu

— przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST

— dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przez przerw migdzy poszczegélnymi operacjami

— zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy

— zabezpieczenie otoczenia i uzytkownikéw tras komunikacyjnych przed szkodliwym oddziatywaniem robot

— uporzadkowanie miejsca pracy

10.Przepisy zwiazane

PN-88/B-06250 Beton zwykty



11.

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1.Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z pokrywaniem powlokami
malarskimi konstrukcji stalowych obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specytikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie
1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi konstrukcji stalowych i obejmuja:

- przygotowanie powierzchni do malowania

— nanoszenie warstwy gruntu i mi¢dzywarstwy

— nanoszenie farb nawierzchniowych.

Przygotowanie powierzchni do malowania, nanoszenie farby do gruntowania i migdzywarstwy na nowe elementy ma miejsce w wytworni a na
budowie po montazu konstrukcji zachodzi potrzeba wykonania tych czynnos$ci w miejscach stykéw montazowych i w miejscach uszkodzen w
czasie transportu badZ montazu.

Ostatnim etapem zabezpieczenia antykorozyjnego jest nanoszenie warstw farb nawierzchniowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okres§leniami podanymi w ST MDU. 00.00.00
»Wymagania ogdlne”.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki — stabilizacja powloki malarskiej w celu uzyskania przez nig zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.
Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikow nadaje si¢ do nanoszenia na podloze.
Farba — wyrob lakierowy pigmentowy, tworzacy powloke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcj¢ ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna — farba wytwarzajaca powloki gruntowe wykazujace zdolnosci zapobiegania korozji metali dzigki
zawarto$ci w powloce sktadnikéw hamujacych procesy korozji podtoza.

Malowanie nawierzchniowe — naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujaca lub migdzywarstwe w celu uszczelnienia i
uodpornienia ich na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Temperatura punkt rosy — temperatura, w ktdrej zawarta w powietrzu para wodna osiaga stan nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza
lub malowanego obiektu ponizej temperatury punktu rosy nast¢puje wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik — lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.
Zabezpieczenie antykorozyjne — wszelkie celowo zastosowane $rodki zwigkszajace odporno$¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ,,Wymagania ogdlne” .

2.Materialy
2.1. Wymagania ogolne

Konstrukcja stalowa podlegajaca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych zestawéw malarskich o podwyzszonej trwatoéci, a to,
ze wzgledu na warunki jej pracy cechujace si¢ nastgpujacymi wiasciwosciami:

- trudnosci z renowacja powtok (pod obiektem wzdtuz konstrukcji przebiegaja ciagi komunikacyjne, na ktérych zachowana musi by¢ ciagtosé
ruchu)

— konstrukcja jest szczegdlnie narazona na dziatanie promieni ultrafioletowych

— konstrukcja podlega duzym odksztalceniom, wymagane jest wigc odpowiednia elastyczno$¢ zastosowanych powtok

W zwiazku z powyzszym dobor zestawu malarskiego nie moze by¢ dowolny i musi odpowiada¢ powyzszym warunkom.

2.2. Wymagania formalne

Doboru zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca we wlasnym zakresie. Zestaw ten jednak musi by¢ uzgodniony z autorskim Biurem
Projektéw pod wzgledem jego zgodnosci z zatozeniami projektowymi.

Dobrany zestaw pokry¢ winien:

- posiada¢ Aprobat¢ Techniczna IBDiM,

- odpowiada¢ warunkom niniejszej ST

— uzyska¢ akceptacj¢ Inspektora.



2.3. Podstawowe materialy zestawu malarskiego
Dla warstwy gruntujacej

Dwusktadnikowa farba gruntujaca na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem metalicznym,przeznaczona do stosowania na oczyszczonych
powierzchniach stalowych o gestosci 1,2 kg/dm®, wagowej zawartosci sktadnikéw statych minimum 80 % i grubosci suchej warstwy minimum
600m.

Dla mi¢dzywarstwy

Dwusktadnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej z platkowym wypetniaczem metalicznym typu MIO oraz aluminium i talkiem
zapewniajaca wlasciwa ochrong¢ konstrukcji na czas transportu i sktadowania przez okres minimum 4 lat o grubosci suchej warstwy minimum
80 Um.

Dla warstwy nawierzchniowej

Dwusktadnikowa farba nawierzchniowa na bazie poliuretanu, wystgpujaca w kolorach matowo-metalicznych. Grubos¢ suchej warstwy i
minimum 80 [Jm.

Wszystkie powyzsze farby musza byé czasowo odporne na dziatanie temperatury w suchej atmosferze minimum 150° C a w wilgotnej
(konsolidacja pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu) minimum 50° C.

Pozostate wiasnosci farb zgodnie z kartami technicznymi produktéw sporzadzonymi przez ich Producenta. Karty te nalezy przedlozy¢
Inzynierowi przy uzyskiwaniu akceptacji dla proponowanego zestawu malarskiego.

2.4. Wymagania dla kompletnej powloki zestawu antykorozyjnego

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Badania wg
1. Grubo$¢ suchej powtoki [m 200 — 260 PN-C-81515:1993
2 Przyczepnos¢ farby gruntujacej do podtoza stopien 1 PN-C-81531:1980

p-1.2.1.
3. Przyczepno$¢ miedzywarstwy stopien 1-2 PN-C-81531:1980
p. 1.2.1.
4. Przyczepnos¢ zestawu stopien 1-2 PN-C-81531:1980
p. 1.2.1.
5. Przyczepnos¢ zestawu po badaniach stopien 2 PN-C-81531:1980
korozyjnych p. 1.2.1.
6. Odpornos$¢ w zanurzeniu w wodzie - Procedura IBDiM
destylowanej — cykle mokro/suche 16h/8 h
powloka z nacieciem” -
powtloka bez nacigcia 50 cykli powloka bez
zmian®
7. Odpornos$¢ w zanurzeniu kwasnym deszczu — - Procedura IBDiM
cykle mokro/suche 16h/8 h
powloka z nacieciem” -
powtloka bez nacigcia 50 cykli powloka bez
zmian®
8. Odpornos¢ w komorze solne;j: - PN-C-81523:1988
powtoka z nacigciem"
czas obcigzenia 1440 h
dopuszczalne odlegtosci od rysy: powtoka bez zmian®
- korozja 3 mm
- pecherze 8 mm
9. Odpornos¢ w komorze UV - PN-C-81548:1993
powloka z nacieciem” -
powtloka bez nacigcia 500 h dop.
nieznaczna zmiana
barwy oraz zmiana
potysku do 50%"”
kredowanie max 2
stopien ¥
10. Warto$¢ rezystancji powlok mierzona metoda - Procedura IBDiM
spektroskopii impedancyjnej po badaniach
korozyjnych wg punktéw 1-3
powtoka z nacieciem" -
powloka bez nacigcia obniZenie rezystancji
powloki o max. 20%
jednak do wartosci
nie mniejszej niz
10%1cm”
11. Odpornos¢ na zmienne temperatury od —25° C - 300 cykli po4 h PN-C-81556:1988
do+55°C powloka bez zmian”




2.5. Wymagania szczegétowe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwo$¢ nanoszenia jednorazowo warstwy o grubosci 80 [Jm w stanie
suchym.

Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowac si¢ do zalecen producenta i danych zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego
produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby musza by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy
przechowywa¢ w warunkach i okresach czasu okres§lonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze sa to farby dwuskltadnikowe nalezy $cisle przestrzega¢ i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy
przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszang farba musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina, w ktdrej uptywa
czas przydatnosci farby do uzycia po wymieszaniu.

2.6. Sktadowanie materialow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia,
odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynéw materiatéw tatwo palnych zgodnie z norma PN-89/C-81400.
Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosié¢ od +5° C do +25° C.

3.Sprzet
3.1. Ogélne warunki stosowania sprzetu

Ogo6lne warunki stosowania sprzg¢tu podano w ST MDU 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukeji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo — $ciernym dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez InZyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniac¢
strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania farb dostarczonymi przez producenta
farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletéw i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastapione sprzetem o zblizonych wlasciwosciach
technicznych dostgpnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidlowe ustalenie parametrow
malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

4.Transport

4.1. Warunki ogélne transportu

Ogo6lne warunki transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
4.2. Transport wyrobéw lakierowych i rozcienczalnikow.

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odby¢ si¢ z zachowaniem odpowiednich przepiséw o przewozie materialow
niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

5.Wykonanie robét
5.1. Ogélne warunki wykonania

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST MDU.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie
wykonane pokrywanie powlokami malarskimi.

5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa2'/,. Oczyszczenie polega na usunigciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow, smaréw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowa
czynnoscia jest usunigcie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ metoda strumieniowo — §cierng (piaskowanie lub $rutowanie). Przedtem nalezy
jednak usuna¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (thuszcze, smary) — zaleca si¢ uzywanie do tego celu rozcienczalnikow,
dopuszczajac uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.

Nalezy stosowa¢ takie parametry obrébki strumieniowo — $ciernej, zeby uzyska¢ chropowato$¢ powierzchni Rys (R,) =25 =75 Um.

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wlosia Iub przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

‘W miejscach spoin w celu usunigcia topnika po spawaniu, wypryskéw i wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykona¢ szlifowanie.
Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z norma PN-ISO/8501.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie pézniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia.



Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa2 wg ISO 8501.

Sposéb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki
malarskiej.

5.2.2. Nanoszenie powlok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktéw. InZynier moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok
malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnos$ci do podioza, badz przydatnosci
zaproponowanych przez Wykonawceg technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jakosci robot.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny
odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczegdélnych produktéw. Zwraca si¢ uwage na zréznicowang tolerancjg
poszczegblnych produktdéw, na wilgotno$¢ powietrza oraz temperatur¢ powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy — temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej
3% od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°
Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C do +25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by §wieza powloka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy
przestrzega¢ czasu schnigcia poszczeg6lnych warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu.

Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatno$ci do aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie
badan kontrolnych wybranych lub pelnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w
odpowiednich normach.

Kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowa¢ do stosowania $ci§le wg procedury podanej we wtasciwej dla danego materiatu karcie
technicznej. W ogdlnym ujeciu na procedure ta sktadaja si¢: mieszanie zawartosci poszczegélnych opakowan w celu jej ujednolicenia,
mieszanie ze soba w okreslonych proporcjach i okre§lony sposéb poszczegdlnych sktadnikéw (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju
i w ilo$ciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca si¢ uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca si¢ uwagg, ze wytypowane w niniejszej ST farby sa chemoutwardzalne i w zwiazku z tym maja ograniczong zywotno$¢ po wymieszaniu
sktadnikéw. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktérym
zachowuje ona swoja Zywotnos¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez
producentéw farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i nakladanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych odpowiadajacy tym farbom. Szczegdélna uwage nalezy
poswigci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powloki
malarskiej w pasach o szeroko$ci 50 mm. Pasy te na okres transportu i skfadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym
gruntem ochrony czasowej zapewniajacy ochrong na okres do 12 miesi¢cy. Grunt ten musi by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi gruntami.
Nanoszenie nastgpnej warstwy — migdzywarstwy epoksydowej moze si¢ odbywaé po uplywie wymaganego podanego przez producenta dla
danego gruntu czasu do naktadania nastgpnej powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotno$ci w zaleznosci od stosowanych
preparatow.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i mi¢dzywarstwa. Powierzchnia nowych elementéw po transporcie i
sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostal przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje pomig¢dzy naktadaniem migdzywarstwy
a naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni
odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych, odpowiadajacych tym
farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze nalezy
wyréwnac przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozy¢ warstwe farby do gruntowania, a nastgpne warstwy nanosi¢ wg zasad
niniejszej ST.

5.2.3. Uzytkowanie powlok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chroniac od opadéw atmosferycznych, kurzu i
brudu. Powtoki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy
muszg by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajace zatadunek i roztadunek. Nie
dopuszcza si¢ sktadowania elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu, co
najmniej 300 mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowa¢ po catkowitym wyschnigciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatow, badz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce dopiero po okresie aklimatyzacji
(sezonowaniu) powloki.



5.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia pracownikéw, nalezy wigc przestrzegac
ponizszych zalecen odno$nie wykonywanych prac:

- czyszczenie strumieniowo — $cierne winno odbywac si¢ w zamknigtych pomieszczeniach obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa si¢ ono z
udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w pyltoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy §rutowaniu
pracownik winien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

- przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatéw malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej
a w szczegdlnosci nie przechowywac¢ zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkow w
miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farba tamponem zwilzonym w rozcieficzalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem,
skore rak i twarzy posmarowac przed praca odpowiednim kremem ochronnym.

6.Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
6.2. Sprawdzenie jako$ci materialow

Ocena materialéow winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiazany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci
wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.
W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okre§lonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inzynierem.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do gruntowania

Oceng przygotowania powierzchni stali do gruntowania przeprowadza si¢ w oparciu o PN-70/H-97052 oraz wymagania zawarte w kartach
technicznych produktéw wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czysto$ci i chropowatosci powierzchni stali
oraz ocenie stanu powierzchni (suchosé, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Oceng przeprowadza si¢
bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pézniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Oceng
wymaganego stopnia czystosci przeprowadza si¢ w oparciu o PN-ISO 8503.

6.4. Kontrola nakladania powlok

Kontrola naktadania powtok winna przebiega¢ pod katem poprawnos$ci uzytego sprzgtu, techniki naktadania materiatlow i stosowania
parametréw technologicznych oraz przestrzenia zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok a
takZe przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powlok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie nanoszenia grubosci mokrych powlok poszczegélnych warstw wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega
liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jakoSci wykonanych powlok

Oceng jako$ci wykonanych powlok wykonuje si¢ po zagruntowaniu przed wysytka elementéw konstrukcji na budowe oraz po wykonaniu
warstw nawierzchniowych. Ocen¢ dokonuje si¢ pod katem grubo$ci porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powloki malarskie;j.
Badania przeprowadza si¢ na powtokach suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych).

Grubo$¢ powloki winna by¢ zgodna z projektowana. Mierzy si¢ ja przy pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzadéw magnetyczno
— indukeyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515 lub innych zapewniajacych dokladnos¢ + 10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng wynikow
uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz 90% grubosci
ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo wymaga si¢ aby nie byto odczytéw grubosci nizszych niz 75% grubosci nominalne;.

Badanie porowatos$ci nalezy przeprowadzi¢ za pomoca poroskopu wg PN-82/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona (p¢dzlem, z zastosowaniem farb wg niniejszej
specyfikacji).

Ocen¢ wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy §wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.
Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekéw oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchni¢ gtadka bez pomarszczen, zaciekow i chropowatosci.

Powtloka nie moze odstawa¢ od podtoza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

7.0bmiar robét

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy powtoki malarskiej trojwarstwowej o grubosci 200 T/m (60 ['m + 80 [Jm + 60 [m)..
8.0dbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i ulggajacych zakryciu, ktdry jest dokonywany na podstawie wynikow
pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

9.Podstawa platno$ci

Placi si¢ za wykonang i odebrana ilo$¢ metréw kwadratowych powtoki izolacyjnej wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji

— czyszczenie konstrukcji
— wykonanie powlok na powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowe z zastosowaniem pokry¢ malarskich zgodnych z



warunkami niniejszej ST i zaakceptowanych przez Inzyniera

— Wykonanie niezbe¢dnych rusztowan wiszacych i stojacych i ich przekladanie (w przestach z czynnymi wézkami rewizyjnymi rusztowania
wiszace tylko w miejscach niedostgpnych z wozkéw rewizyjnych)

— wykonanie prac zabezpieczajacych z wozkow i rusztowan

— przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST

— dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszczegdlnymi operacjami (warstwami)

— zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadéw atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania
przejezdzajacych pojazdéw

— demontaz rusztowan i usunigcie ich poza pas drogowy

— zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materialdw malarskich i sktadowania dostarczonych z wytwoérni elementéw
konstrukcji

— zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy

— ochrona urzadzen obcych znajdujacych si¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania

— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem rob6t na srodowisko, przechodniéw i uzytkownikéw tras komunikacyjnych w
obregbie prowadzenia rob6t

— wykonanie ekranéw zabezpieczajacych

— wykonanie prébnych powlok malarskich

— uporzadkowanie miejsca pracy

W cenie jednostkowej miesci si¢ réwniez koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia robét rusztowan, pomostéw i ekranow
zabezpieczajacych.

10.Przepisy zwiazane

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-84/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

PN-88/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepno$ci powtok do
podltoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;.

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie ** powlok na

PN-93/C-81548 Wyroby lakierowe. * badanie * powlok na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych*

PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na
dziatanie zmiennych preparatow.

PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokry¢
w wyniku dziatania czynnikéw atmosferycznych.

PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubos$ci mokrych warstw.

PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogodlne wytyczne.

BN-87/4258-01 Wyroby écierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i pochodnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni.

PN-ISO 8503 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb

i pochodnych produktéw. Charakterystyka chropowato$ci
powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo —
Scierne;j.



